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CITOPULS II

CITOPULS Il je jednim z produktl na trhu svarovani metodou
o .- ' ' MIG/MAG, ktery nabizi vynikajici kvalitu svarovani a svarovani
groplLS 1t = s pokroGilymi procesy s jednoduchym ovladanim za cenu

420 : standardniho svarovaciho zarizeni. Navic CITOPULS Il
je navrhnuty jako modularni systém pro lepsi prizptsobeni
sestavy pozadavkim zakaznika.

Vynikajici kvalita svarovani
Pokrocilé funkce a procesy

e PIné digitalné fizeny invertor zajistuje opakovatelnost procest
a diky tomu vySsi kvalitu svard a jednodussi regulaci
e V synergickém rezimu je k dispozici vice nez
100 synergickych linii
e Mékce spinany invertor (zvySeni ucinnosti svarovaciho
zdroje)
e Kompletni rada procest
- Standardni MIG/MAG
- Pulzni MIG/MAG
- Speed Short Arc™ (pro vysoce kvalitni
svarovani tenkych plechl a korenovych vrsteV
- Spray Modal™ (specialni rezim pro vysoce
kvalitni svarovani hliniku)

svary u tenkych materialt)
- MIG pajeni
- MMA svarovani obalenou elektrodou

e \lykonné zarizeni az 420 A pri 60%

e PIné automatické A1 rozhrani. Tato droven
synchronizace si nevyzaduje dalSi desku,
pro jednodussi automatizaci

e Pamét pro 100 svarovacich program(
(s pokroc¢ilym podavacem DMU P500 nebo
digitalnim dalkovym ovladanim RC JOB)

e Funkce zamykani s Ciselnym kddem (s podavacem
dratu DMU P500 nebo digitalnim dalkovym
ovliadanim RC JOB). Pokud je tato funkce
aktivovand, maze svare¢ jesté jemné doladit
parametry v rozsahu + /- 20%



Uzivatelsky prijemné ovladani pomoci
jednoduchého ¢elniho panelu

e Svarovaci zdroj a podavac dratu

Modularni koncept - sestava podle
pozadavkl zdkaznika

Sestavte si své zafizeni:

e Svarovaci zdroje

e Podavace dratu

e Chladici jednotka

e Propojeni (az do 50 m pro aplikace v lodénicich)
e \/oziky pro zdroj i podavac dratu

e Dalkové oviadani

e Horaky (standardni, s potenciometrem, push-pull,
automaticke...)

CVI'CG vyhod pro svarece

e Maly zdroj, snazSi manipulace
e Mala hmotnost (37 kg zdroj)
e Kompatibilni s generatory proudu

e \/ykonny podavac dratu standardné
vybaveny 4 kladkami
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Speed Short Arc™ (SSA™)

Zamereno na vyvinuté metody pro svarovani

tenkych plech(

2221-007

MIG Brazing

2006-034

Cold Double Pulse

CITOPULS II spojuje pokrocilé svarovaci procesy s jednoduchym ovladanim.

Speed Short Arc™ (SSA™)

Speed Short ArcTM (rychly kratky oblouk) - v tomto rezimu dochazi ke
kapkovému prenosu zkratovym obloukem. Proudové hodnoty pouzivané
v tomto rezimu jsou zcela odliSné od klasického svarovani zkratovym
obloukem. Vysoka rychlost podavani dratu a stfedni proudové zatiZzeni s
ostrymi maximy umoznuje rychlejsi emisi kapek kovu.

Toto je umoznéno naprogramovanim digitalng fizeného invertoru, ktery fidi
priibéh (lhel ndabéhu a dob&hu a rovnéz maxima proudu) svafovaciho proudu
tak, aby rychlost podavani dratu byla v oblasti kapkového prenosu.

To znamena, ze proces zkratového prenosu je vyvolan v rezimu, kdy se za
normalnich podminek vyskytuje jen nahodile.

VMESENE TEPLO
VT - Tmdmin achranay ARCAL 21 . L v e ~
& et R Jak je vidét z grafu zobrazeného nize,

e s pouzitim reZimu Speed Short Arc™

SHORT ARC * SPRAY . . o , o
v u v ke svarovani stfedné tlustych plechi
2508 I HOA

(2mm) se vyrazné zvySi rychlost svarovani
a zaroven snizi vnesené teplo v porovnani
se standardnim zkratovym rezimem.

120 cmimin Syafovach rychios! 80 emimin

2625 J/em < 6300 Jiem
((SHORTARC + =l MENE DEFORMACI )

MIG pajeni

MIG pajeni bylo vyvinuto v letech 1990’ jako lepsi alternativa k pajeni
plamenem.Tato metoda je stale vice vyuzivana a zejména

v automobilovém primyslu se stava zakladni metodou vyroby
konstrukci. Pouziti digitalni technologie zlepsuje vlastnosti této metody,
jak z hlediska kvality spoje, tak z hlediska produktivity. Zaroven

je chranén pred poskozenim antikorozni povlak plechu.

Cold Double Pulse

Cold Double Pulse -studeny dvojity pulz produkuje velmi kvalitni svary
tenkych material( prakticky bez deformaci.

Technika svarovani je jednodussi diky dobrému ovladani svarové lazné
i na Spatné pfipravenych plesich. Tento sekvenéni rezim automaticky
stfida teply a studeny oblouk.

N(E\i/[;;étl Sprchovy oblouk

(U SR UO o SOP : Speed

+ Short-Arc™

Proud

Zkratovy oblouk (Is)

SSA™ yyhody
e \lyrazné zvyseni svarovaci rychlosti
e Snizeni deformaci

e Snizeni rozstfiku

e Snizena emise zplodin

Hlavni aplikace:

Dily a vyrobky z legovanych oceli;
Kontejnery, ocelové privesy, infrastruktura,
zemedelske privésy, civilni konstrukce.

Vyhody MIG péajeni

® Spojovani povlakovanych plechti
e Snizeni deformaci

¢ \elka tolerance svarové spary

e Dobré mechanické viastnosti

Hlavni aplikace:

Dily a vyrobky z hliniku; konstrukce
automobill a opravy, kovovy nabytek,
vzduchotechnika.

Vyhody dvojitého studeného pulzu

Pouzitim rezimu CDP™ se zvySuje kvalita
svarovani metodou TIG a efektivita pfi
svarovani tenkych hlinlkovych a nerezovych
plechl (< 2mm).




Zamereni na moderni postupy pro vysoce
kvalitni svarovani hliniku
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Spray-Modal™ (SM™)

Spray-Modal™ >

Jedna se o specialni rezim prenosu kovu, ktery vyuzivd modulovany
proud s frekvenci 30 - 50 Hz, pfi kterém vznikaji vibrace ve svarové lazni,
coz ma za nasledek odstranéni vétSiny vodikovych bublin pred fazi

Vyhody Spray-Modal™ ]

e \/lyznamna redukce porezity
o ZvySeni privaru
e ZvySeni rychlosti svarovani
tuhnuti kovu. vyv ry « .

e Svarovani ve vSech polohach
Pfi tomto zpUsobu svafovani je zesilena stabilita svafovaciho oblouku

tak, Ze je mozné svarovat ve vSech polohach. Hlavni vyuziti:

Dily a vyrobky z hliniku; vyroba a opravy
automobiltl, kovovy ndbytek, Klimatiza¢ni
Tento proces se pouziva zejména pro svafovani hlinikovych plechi technika.

silngjSich nez 2 mm.

Vysledkem pouziti nizkofrekvenéni modulace je TIG vzhled svaru.

Priibéh oscilace proudu

Porovnani riznych zplsobt pienosu
a jejich vliv na snizeni porezity

A Hladina porezity
Sprcha
0]
%'7
Pulz
. Spray-Modal™
——
> o
Nasyceni plynem
4
7 - v Lot ™ 3
Ukazka vysledku svafovani procesem Spray-Modal s Spray Modal

pfi svafovani hlinikovych trajektd.
Hladina porezity: Sprchovy
0 50 000 100 000 150 000 200 000 oblouk a Spray-Modal™

189 000 m
1079 m-0,57 %

2001-061

>

Délka svaru v metrech

- Kontrolovana délka - Defektni délka

Vodorovné svarovani



Jednoduché a srozumitelné ovladaci panely

. \ CITOPULS Il svaiovaci zdroj a podava¢ drétu byly

oMY D500 " navrhnuty s cilem zjednodusit pro svarece oviadani. Jsou
postaveny s uzivatelsky priiemnym ovladanim a je opravdu

snadné jej pochopit a pouzivat.

Display zobrazeni napéti a nastaveni parametrd

Display zobrazeni svafovaciho proudu, rychlosti podavani nebo tloustky
materialu.

Kontrolky volby svarovaciho cyklu

Prepinac volby procesu

Prepinac volby plynu

Prepinac volby typu dratu

Prepina¢ volby primeéru dratu

Potenciometr pro nastaveni volby parametr(i

Potenciometr pro nastaveni parametrd

10 Prepinac pro zobrazeni rychlosti dratu nebo tloustky materialu

N =

© 0o N o 0o b~ W

2010-506

¥ Panely na podavacich
DMU P400 DMU P500

A Regulace rychlosti podavani

Regulace délky oblouku (napéti)

Konektor pfipojeni dalkového oviadani nebo

push-pull

Konektor hofaku

Konektory pfipojeni chlazeni

Display zobrazeni parametr(i

Tlacitka voleb program( a jinych

pokrocilych nastaven.

H Konektor pripojeni kabelu pro svarovani
MMA

(oe]

@]

® m m O

2010-493
2010-496

Dalkové ovladani

A Regulace rychlosti podavani

B Regulce délky oblouku (napéti)

G Tlacitka voleb programd a jinych
pokrocilych nastaveni

i *+
@ PCI08 @

2008-778
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CITOPULS Il 320 CITOPULS Il 420

PRIMAR

Napajeni - 3 faze - 50/60 Hz
Maximalni primarni proud (100%)
Pojistky

SEKUNDAR

Napéti na prazdno

Rozsah svarovaciho proudu
Zatézovatel 60%

Zatézovatel 100%

APLIKACE

Procesy

Dalsi funkce
Programy
VSEOBECNE
Normy

Trida krytf
Rozméry (d x § x v)
Hmotnost

Kladky

Rychlost dratu
Drat @ - Nerez
Drat @ - PInéné elektrody
Drat @ - Hlinik
Regulace

Dalsi funkce
Display
VSEOBECNE
Trida kryti / Izolace
Normy

Rozméry (d x § x V)
Hmotnost

Chladici jednotka COOLER I

Vykon chlazeni
Maximalni tlak
Rozméry (d x $ x v)
Hmotnost

Toto zafizeni je uréeno pouze pro profesiondini a primyslové vyuziti a neodpovida normé EN 61000-3-2/12. Pokud je pripojeno k civilni nizkonapétové

400V (+ 15% / - 20%)

21.2A \ 29 A
32 A
86V
15 A-320 A 15A-420 A
320 A 420 A
270 A 350 A

MIG-MAG / Speed Short Arc™ / MIG-MAG pulzni /
Cold Double Pulse / Spray Modal™ / MIG pajeni / MMA

Synergické zarizeni
100 (s podavacem DMU P500 nebo RC JOB)

EN 60974-1 - EN 60974-10
IP 23S
738 x 273 x 521 mm
37 kg

DMU P400 DMU P500 expert

4 hnané kladky
1 az 25 m/min

0.6 - 1.6 mm
1.0-1.6mm
1.0-1.6mm
2 potenciometry 2 enkodery
Rizeni programi
- 2 displaye + LCD
IP 23S -H

EN 60974-5 - EN 60974-10
265 x 590 x 383 mm
17.5 kg

1.3 kKW
4.5 bar

720 x 280 x 270 mm
16 kg

sfti, lezi odpovédnost na uzivateli ¢i provozovateli, Ze Zjisti u spravce elektrické sitg, Ze zafizeni Ize pripajit. (Viz rovnéz uZivatelsky manual).



Objednavaci Cisla

Modularni koncepce CITOPULS Il umoznuje vytvaret nejvhodnejsi sestavy podle
potieb zakaznika. Od svarovani lodi, nadrzi, dopravnich prostredkl az po malé

konstrukce.

© Svarovaci zdroje ® Podavage ® Chladici jednotka

CToplLg
320

2010-492
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2010-508

Standard : COOLER I | W000273516

* 100 programt
320A@60 % | CITOPULS Il 320 | W000275262 DMU P400 (Standard) | W000275265 e moznost uzamknutf
420 A @60 % | CITOPULS Il 420 | W000275264 DMU P500 (Expert) W000275915 program(
e | CD display
@ Zakladni @ Pomocny ® Podvozek podavace
podvozek ram

TROLLEY Il
W000279927

2010-462

ARMS TROLLEY II' | W000279930

2010-862

TROLLEY WF I W000275908

2010-861

@ Propojeni
PROPOJENI Il 2MVZDUCH | W000275894
PROPOJENI I 5MVZDUCH | WO000275895
PROPOJENI Il 10MVZDUCH | W000275896
PROPOJENI Il 15M VZDUCH | W000275897
PROPOJENI Il 2M VODA W000275898
. PROPOJENI Il 5M VODA W000275899
(6 OtocCny trn PROPOJENI 11 10M VODA W000275900
) ~ < SWIVEL TROLLEY I PROPOJENI 11 15M VODA W000275901
g ‘

{ W000279932 PROPOJENI Il 50M Na vyzadani
N 0

© Deska pro Push-pull @ Pritokomér pro mé&feni

. s pratoku plynu -
® Dalkové ovladani Pulz Il e~
~ Push-pull puls Il Umoznuije pripojeni Prlitokomér i
E Y W000275907 push-pull hofaku “W000275905 5 3 é
g ® "
& ! |
] »‘ﬂ'"
. g 1 y
RC JOB (10 m) RC SIMPLE (10 m) m Sada pro hlinik

W000273134 W000275904 ALUKIT DVU 0.8-1.0 | wo00277622 ~ ©OPsahuje vedeni dratu a

kladky pro bezchybné
ALUKIT DVU 1.2-1.6 | W000277623 svafovani hliniku.

2010-464




Priklady sestav

CITOPULS Il 320 vzduch - DMU P400 P

2 m délka propojeni

Obsahuje:

@ Zdroj
CITOPULS Il 320 ; i
W000275262 ELs i

@ Podavag L el
DMU P400 R

W000275265 _ . u
@ Propojent Il :

vzduch 2 m délka
W000275894

CITOPULS Il 320 vzduch - DMU P500 | p

10 m délka propojeni + Podvozek + Trn

Obsahuije:

@ Zdroj
CITOPULS 11 320
W000275262

@ Podavac
DMU P500 expert
W000275915

@ Podvozek zdroje
W000279927

@ Pomocny ram
W000279930

(6 Rl
W000279932

@ Propojeni Il vzduch
10 m délka
W000275896

CITOPULS Il 420 voda - DMU P400
2 m délka propojeni

Obsahuije:

@ zdroj

CITOPULS 11 420
W000275264

@ Podavac
DMU P400
W000275265

© Chlazeni
WO000273516

@ Propojeni |l
voda 2 m délka
WO000275898

CITOPULS Il 420 voda - DMU P500
10 m délka propojeni + Podvozek + Trn

Obsahuije:
@ Zdroj
CITOPULS Il 420
W000275264
@ Podavac
DMU P500 expert
W000275915
@ Podvozek zdroje
W000279927
@ Pomocny ram
W000279930
@ Chlazeni
W000273516
(6 Rl
W000279932
@ Propojeni I voda
10 m délka
W000275900

2011-031
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| kdyz je pravda, ze svarovaci vlastnosti zavisi zejména
na technologii svarovaciho zafizeni a spravného nastaveni

rychlosti posuvu dratu, jsou svarovaci horaky rovnéz
neméné dllezitou soucasti.

Svarovaci parametry vysilané ze zdroje musi byt horakem
spravne transferované do svarovaciho oblouku.

2008-654

Standardni horaky

OERLIKON nabizi kompletni sortiment ru¢nich MIG-MAG hofakd CITORCH M NG, které
jsou inovativni, vykonné a vhodné pro vSechna odvétvi trhu. Odpovidaji normé EN 60974-7 i CITORCH M NG
ajsou vybavené standardnim euro-konektorem.

2009-278

Horaky se zabudovanym potenciometrem

Rada horakd CITORCH MP splfiuje pozadavek na maly jednoduchy horak
se zabudovanym dalkovym ovladanim.

- > Objednavaci Cisla
m LIRS 3 m délka 4 m délka 5 m délka

Standardni horaky

2006-949

CITORCH MP

CITORCH M 341 NG 320A @ 60% Vzduch W000345091 W000345092 W000345093
CITORCH M 441 NG 380A @ 60% Vzduch W000345097 W000345098 W000345099
CITORCH M 341W NG 320A @ 100% Voda W000345094 W000345095 W000345096
CITORCH M 441W NG 380A @ 100% Voda W000345100 W000345101 W000345102
CITORCH M 450W NG 450A @ 100% Voda W000274868 W000274869 W000274870
Horaky s potenciometrem

CITORCH MP 341 320A @ 60% Vzduch - W000345118

CITORCH MP 341W 320A @ 100% Voda - W000345120

CITORCH MP 441W 380A @ 100% Voda - W000345122

CITORCH MP 450W 450A @ 100% Voda - W000278705

Push-pull horaky a pistole

Pro CITOPULS Il jie k dispozici nékolik push-pull systémd.

CITORCH PPA (horaky) a CITORCH MPP (pistole) maji vynikajici operativni
vlastnosti diky miniaturizaci podavaciho systému. Tyto hofaky a pistole velmi dobre
podavaji drat a vysledna kvalita svaru je vynikajici. Doporucuji se zejména pro
svarovani hliniku a pro svarovani draty mensich primérd. Pouziti push-pull doplriku '
Zjednodusi pripojent. ‘

D Zatézovatel > Objednavaci cisla
8 m délka, thel 45° 8 m délka rovny 10 m délka zahnuty

Push-Pull horaky

2010-302

CITORCH PPA

CITORCH MPP

2008-652

CITORCH PPA 342 300A @ 40% | Vzduch - - W000265068
CITORCH PPA 441W ‘ 450 A @60% @ Voda ‘ - ‘ - ‘ W000265069
Push-Pull Pistole

CITORCH MPP 352 270 A@ 60% | Vzduch W000267609 -

CITORCH MPP 451W ‘ 450A@60% @ Voda ‘ W000267608 ‘ W000271007 ‘

Automatické horaky

TR600 je nejpouzivangjsi OERLIKON hofak pro automatizované aplikace.
Je dostupny s pfimym krkem ve standardnich délkach 3 a 4 metry.

2003-085

D Zaté7ovatel > Objednavaci Cisla
SeEcEl Ar+C0, 3 m dlouhé propojeni 4 m dlouhé propojeni
TR600 | 40A@100% | Voda | W000370103 | W000370111 | WO000370112

10



Primyslova odvétvi

High-Tech zafizeni CITOPULS Il pro svarovani metodou MIG / MAG dokonale
splfuji naroky nejnaroénéjsich svarovacich aplikaci v riznych odvétvich préimyslu.
VSechny vase pozadavky na kvalitu svarovani modernimi procesy s jednoduchym

nastavenim pomoci uzivatelsky prijemného rozhrani vam zabezpeci rada
CITOPULS II.

I Energetika

Petrochemie Vétrné turbiny Tepelné elektrarny Vodni elektrarny
I "

" Doprava

Zeleznice Lodénice Cesty

P Infrastruktura —————— 0 Vrtné véze

i d
2008-760
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OERLIKON

Kontakt

AIR LIQUIDE WELDING CZ S.R.O.
Podnikatelska 565 - Aredl SVUM - 190 11 PRAHA 9 - B&chovice
Tel.: +420 274 023 163 - Fax: +420 274 023 233

P —
AIR LIQUIDE

www.airliquide.com

Air Liquide je svétovou jedniCkou v oblasti vyroby a dodavek plynt pro primysl, zdravotnictvi a potravinarstvi a je pfitomna ve vice nez 75 zemich svéta se
43.000 zaméstnanci. Kyslik, dusik, vodik a vzacné plyny byly jadrem ¢innosti Air Liquide od jeho zaloZeni roku 1902. Air Liquide neustale zdokonaluje tyto slozky
pro potfeby soucastného i budouciho trhu. Skupina inovuje, aby umoznila pokrok, dynamicky rlist a dosahnuti stabilniho vykonu. Air Liquide kombinuje mnoho
vyrobkd a technologii pro rozvoj pokrocilych aplikaci a sluzeb nejen pro své zékazniky, ale i pro spole¢nost.

Air Liquide Welding si vyhrazuje pravo zmén na svych zafizenich bez predchézejicich upozornéni.

llustrace, popisy a charakteristiky uvedené v tomto dokumentu jsou pouze informativni a vyrobce nenese odpovednost za jejich nespravny vyklad.
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