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Svarovani metodou TIG
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Pro: svérky, konektory, kabely, kladiva, rdzné
nastroje, keramicke podlozKky viz kapitolu
,Dalsi prislusenstvi pro svarovani®,

WELDLINE je ochranna znémka skupiny Air Liquide Welding PROFESIONALNi PRODUKTY PRO SVAROVANi AIR LIQUIDE

WELDING
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Hotaky TIG WELDLINE

Produkt se pripravuje

Spotrebni material pro metodu T
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WELDLINE nabizi nejoblibe-
néjsi svarovaci materialy z ko-
rozivzdorné oceli a hliniku pro
metodu TIG, které z splnuji

pFisna omezeni norem AWS. Nerezové tyélnky pro metodu TIG

Cenové konkurencni ty€inky S AR Popis Prtim. Balen( Kat. &.
jsou dodavany bez schvaleni )
agentury_ 1,6 W 000 283 606
N . L ER316L |TysinkaWL316L | 2,0 |déka 1000 mm - 5 kg LR R0
VsSechny typy dratu se dodavaji 24 GEoT5E31668
s certifikdtem chemické ana- 6 W 000 283 609
lyzy 2.2 podle normy EN 10204. ER308L |Tycinka WL 308L | 2,0 |délka 1000 mm — 5 kg [RUAFL <AL
Draty pro metodu TIG jsou na 24 W 000 283 611
obou koncich puncovany pro . 16 WI000:283 617
dnou identifikaci. ER309L |TysinkaWL309L | 2,0 |délka 1000 mm — 5 kg RALPLRLAL]
sha 2.4 W 000 283 619

Hlinikové tycCinky pro metodu TIG

AWS A5.9 Popis ?:nT) Baleni Kat. &.
2,0 W 000 283 692
ER 4043 TyCinka WL ALSI5 | 2,4 |délka 1000 mm - 5 kg W 000 283 693
3,2 W 000 283 694
2,0 W 000 283 695
ER 5183 Tycinka 2.4 |délka 1000 mm — 5 kg RVANPL L0
WL ALMG4.5MN !
3,2 W 000 283 697
2,0 W 000 283 698
ER 5356 [TyCinka WL ALMG5| 2,4 |délka 1000 mm — 5 kg W 000 283 699
3,2 W 000 283 700
Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz WELDLINE je ochrannd znamka skupiny Air Liquide Welding

VWobrazeni, popisy a charakteristiky jsou uvedeny pouze pro informaci a jsou pro konstruktéra
nezavazne.

Spolecnost Air Liquide Welding si vyhrazuje pravo provést zmeny bez predchoziho upozornéni. PROFESIONALNi PRODUKTY PRO SVAROVANI A_ AIR LIQUIDE
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Wolframove elektrody WELDLINE

Kompletni Skala wolframovych elektrod:

m Cisty wolfram
B Wolfram + thorium
M Wolfram + cer
B Wolfram + lanthan

ISO 6848

EN 26848

=z
- y - r 4 o d ~§
Kriteria vyberu =
L
Druh Stabil %
ru tabilita o . .
Typ Kkovu oblouku Zapalovani Trvanlivost Tepelna odolnost
WP o
Cisty wolfram Lehké slitiny *%* * * *
WT 20 a
| |
Thorium 2 % Ocel a nerezova oce * Sosflocll et *x
cv:?:;’ Ocel a nerezova ocel *% * sk x
WL 20 Lehké slitiny
Lanthan 2 % Ocel a nerezova ocel *% * k% *** ***

Poznamka: ve Svycarsku plati zviastni pfedpisy tykajici thoria.

Lanthanové elektrody (2 %):

Neodtavujici se elektroda s vynikajicimi
charakteristikami, neobsahujici radioaktivni prvky

Zapaleni a stabilita oblouku a zivotnost
jsou hlavnimi kritérii pfi volbé wolframové
elektrody. Téchto charakteristik se dosa-
huje pfidavkem oxidu thoria. Tradi¢né se
pridava oxid thoricity.

Za urcCitych podminek (napfiklad pfi
ostreni) obsahuje thoriovy prach radio-
aktivni prvky. Trebaze je tato radioaktivita
velmi nizka a v zadném pfipadé ne-
dosahuje nebezpecnych urovni. Vyrobci
s neustale snazi nahradit thorium oxidy
neradioaktivnich prvk.

Z hlediska nasledujicich skutecnosti je

lanthanova elektroda nejlepsi volbou:

e Moznost pouziti se stridavym i
stejnosmérnym proudem

¢ Leps$i zapaleni nez u ostatnich typt
wolframovych elektrod

e Lepsi stabilita oblouku diky mensi
deformaci hrotu elektrody

¢ DelSi zivotnost
¢ Zadna radioaktivita

Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz

Spolec¢nost Air Liquide Welding si vyhrazuje pravo provést zmeny bez predchoziho upozomeni.
Wobrazeni, popisy a charakteristiky jsou uvedeny pouze pro informaci a jsou pro konstruktéra

nezavazne.
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Wolframove elektrody

WP - Cisty wolfram — Lenké siitiny (zelena $picka)

2 mm | G vy proud

1,0 10-50

1,6 40-80

2,0 60-110
2,4 70-120
3,0 90-180
3,2 90-180
4,0 160-240

Délka 150 mm
Kat. ¢.
W 000 010 009

W 000 010 010

W 000 010 011

W 000 010 012
W 000 010 013
W 000 010 014
W 000 010 015

Kat. ¢.

W 000 010 375
W 000 010 376
W 000 010 377
W 000 010 378

W 000 010 379

WT 20 - Thorium 2 % - Ocel a nerezova ocel (Servend $picka)

Délka 150 mm
Kat. ¢.

W 000 010 002

W 000 010 003

W 000 010 004

W 000 010 005

W 000 010 006

W 000 010 007

@ mm | G e proud

1,0 10-80

1,6 50-120
2,0 90-190
2,4 100-230
3,0 170-300
3,2 170-300
4,0 260-450

W 000 010 008

WC 20 - Cer 2 % — Ocel a nerezova ocel (Seda Spicka)

Z mm

Svarovaci proud (A)

Stfidavy proud

1,0 10-80

1,6 50-120
2,0 90-190
2,4 100-230
3,0 170-300
3,2 170-300
4,0 160-450

Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz

Spole¢nost Air Liquide Welding si vyhrazuje pravo provést zmény bez predchoziho upozorneni.

Délka 150 mm
Kat. ¢.
W 000 010 022
W 000 010 023
W 000 010 024
W 000 010 025
W 000 010 026
W 000 010 027
W 000 010 028

Délka 175 mm
Kat. ¢.

W 000 010 380
W 000 010 381
W 000 010 382
W 000 010 383
W 000 010 384

- Lanthan 2 %

Kat. ¢.
W 000 010 029
W 000 010 030
W 000 010 390
W 000 010 031
W 000 010 032
W 000 010 374
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WELDLINE

¢ slitiny (stfidavy proud), ocel a nerezova ocel (stejnosmér. proud) (modra Spicka).

@mm | iy prouct

1,0 10-80

1,6 60-150

2,0 100-200
2,4 150-250
3,0 210-310
3,2 210-310
4,0 350-480

Viobrazeni, popisy a charakteristiky jsou uvedeny pouze pro informaci a jsou pro konstruktéra

nezavazne.

Délka 75 mm
Kat. ¢.
W 000 011 144

W 000 011 145

W 000 011 146

Kat. €.
W 000 010 373
W 000 010 016
W 000 010 017
W 000 010 018
W 000 010 019
W 000 010 020
W 000 010 021

PROFESIONALNi PRODUKTY PRO SVAROVANI

Kat. ¢.

W 000 010 385
W 000 010 386
W 000 010 387

W 000 010 388
W 000 010 389

WELDLINE je ochrannd znamka skupiny Air Liquide Welding

AIR LIQUIDE
pane ouee

WELDING



TIG POINT

Chemicky pfipravek pro ostfeni hroti
wolframovych elektrod

Navod k pouziti:

e \/ysunte elektrodu z horaku na 15 mm.

e Svarovacim proudem rozpalte elektrodu
do béla.

e Za neustalého otaceni elektrodu
ponorte do pripravku.

e Zkontrolujte kvalitu oSetrent.

e Nadobu dikladné uzaviete.

a0

R
2006-528

.

T
TIG-SHARP

e R AT

TIG SHARP

Pouziti:
Svarovani metodou TIG \T -

. .
Charakteristika:

Prenosny elektricky nastroj pro brouseni wolframovych elektrod
¢ VSe nezbytné pro ostreni celé Skaly wolframovych elektrod
v praktickém boxu:
- Stroj na ostteni hrotd elektrod
- Svorka pro upevnéni zafizeni ke stolu
- Standardni modra hlavice pro elektrody o @ 1,6 / 2,0/ 2,4/ 3,2 mm
- Moznost pripojent trysky k odtahu wolframového prachu
- Drzak elektrod
- Nastroje pro montaz a demontaz

® Pro presné ostreni:

- Zvolte prlimér elektrody

- Zvolte Uhel brouseni (10° — 70°)

- Spustte zafizeni

- Vlozte elektrodu a pomalu s ni otaCejte

e Neuvéritelny vysledek:

- Vynikajici vysledek brouseni

- Velmi presny uhel brouseni

- Podélné ostfeni, pfesné a symetrické zeSikmeni

Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz

Spolec¢nost Air Liquide Welding si vyhrazuje pravo provést zmeny bez predchoziho upozomeni.
Wobrazeni, popisy a charakteristiky jsou uvedeny pouze pro informaci a jsou pro konstruktéra
nezavazne.
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WELDLINE

2004-982

Jednoduchy stojan s magnetickou
zakladnou pro poradek na pracovnim miste.

2002-002

Kat. €.: W 000 011 035

Technické udaje:

Napéti: 220-230 V
Frekvence: 50-60 Hz
Prikon: 400 W

Proud: 1,8 A
Rychlost otaceni kotouce: 30 000 ot./min
Hmotnost: 1,85 kg

V souladu s pozadavky predpisti ES
Ostatni vyrobky v této radé:

Kat. ¢.: W 000 011 037

« Cervena hlavice: (pro
wolframoveé elektrody
21,0/4,0/4,8/86,0).

o Nahradni modra hlava: [ €18 A0 o]0 N0k & o

Kat. ¢.: W 000 011 036

e Nahradni diamantovy
kotou¢:

WELDLINE je ochranna zndmka skupiny Air Liquide Welding
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