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Kapaliny pro chlazeni horak( seacwe, - WELDLINE

FREEZCOOL

FREEZCOOL je propracovana teplovodiva latka.

Jedna se o smés vice inhibitor( koroze kovi pro
bezpeéné pouziti ve vdech obvodech. Diky tepelné
stabilité a dielektrickym vlastnostem je vhodna zejména
jako chladici kapalina pro tzv. , high-tech® systémy.

Doporucené pouziti:

o Chlazeni svarovacich hofakd

e Chlazeni indukénich pect

e Chlazeni stehovacich systémd,
plazmového horakd

e Klimatizace

o Elektrické generatory

o Automobilovy pramysl: systémy chlazenf
motoru, motorové a prevodovkové
zkuSebni stolice.

e Chlazeni radarovych systéma.

Kat. €.: W 000 010 167 (10 kg)
Kat. ¢.: W 000 010 168 (20 kg)

2004-216

Testovani:
e Bod tuhnutf — refraktometrem
° pH

e Obsah zeleza a médi

Fyzikalni vlastnosti: Baleni:
Vyhody: . . . .
y y , o Fyzikalni forma: dervena kapalina FREEZCOOL se dodavé v polyethyle-
e Nemrznouci do -27 °C e Zaklad: monopropylenglykol a voda nowych sudech po 10 nebo 20 kg. Jiné
o Velky elektricky odpor e Hustota: 1,04 pfi 20 °C baleni po vzajemné dohodé.

o Neteékava latka (Zadné ztraty)

e Chemicky stabilni, nepolymerizuje

e Ochrana proti korozi: obsahuje nékolik
inhibitor(l koroze kovd.

o Zabraruje rlstu ras

* Netoxicky

e Nehotlavy

o pH: 7 +2
e Bod tuhnuti: -27 °C
e Mérny odpor: 10° Ohm.cm-1

Pozor:

Pred pouzitim je tfeba procist bezpecnostni
list @ porozumét mu.

REACHM
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Kontrola unikU

BUBBLE . 1000 BULLES i t

Vyrobek s vysokou Pfipravek pro kontrolu unikd
navratnosti vhodny pro vhodny pro vSechny plyny.

vSechny plyny kromé
stlac¢eného kysliku m_uﬁ

(> 150 bard). :
i,
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e Objem: 400 ml (Cisty)
650 ml (nominalini)
e Hnaci plyn: oxid dusny
e Zaklad: natrium-(laurylether)sulfat

e Objem: 400 ml (Cisty)

650 ml (nominalni)
e Hnaci plyn: dusik
o Zaklad: voda

Kat. &.: W 000 011 090

Kat. ¢.: W 000 010 963
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Prostredky proti rozstiiky =esue_ WELDLINE

SPRAYMIG H=0

Sprej a kapalina proti rozstriku

Sprej
¢ Na vodni bazi, bez zapachu ¢ Biologicky rozlozitelny K &.: W 1 1
 Neovliviiuje poréznost a trhliny prostfedek at. C.: 000 010 00
za studena * Umoziiuje lakovani dild i
* Nema vliv na obsah difuzniho e Snadno omyvatelny Bidon 20 L.

vodiku ve svafovaném kovu
¢ Bez rozpoustédla a kiemiku

Kat. &.: W 000 011 074

Popis: Fyzikalni a chemické vlastnosti

¢ SPRAYMIG H20 je prostfedek proti rozstfiku bez silikonu, e \/zhled: Cira bezbarva kapalina.
na bazi vody a vysoce ucinnych vodourozpustnych latek. e Hustota pri 20 °C: 1,00.
e Zabrafuje ulpivani rozstfiku na hubicich, $pickéch a sva- * pH Cistého pfipravku: 7.
fovacich robotech a vyrazné prodiuzuje zivotnost hubice. e Objem: 400 ml (Cisty) — 520 ml (nominalni). —
 UmoZziiuje rychlou vyménu a &isténi hubic. * Hnaci plyn: dimethylether. horay
« Dily Ize natirat, galvanizovat a lakovat. e Slozeni: vodni emulze organickych latek. . g,)
e Doporucuje se provést predbézny test. = %
+

e \lelmi nizka spotreba pfi vysoké ucinnosti.

SPRAYMIG SIB

Prostredek proti rozstriku ve spreji Technické udaje:

¢ Na bazi silikonu * SPRAYMIG SIB je preventivni prostfedek pro udrzbu
¢ Nepouzivat na ¢asti, které maji byt natfeny hotakd pro metodu MIG/MAG. P
¢ Pouzivat pouze na chladné casti e Pouze na chladné ¢asti. Nepouzivat na zavity nebo 2
« Pouzivat pouze na hubice a vnéjsi povrch uvnit kontaktnich Spicek (prostfedek elektricky izoluje). >__2
kontaktni $picky e Objem: 400 ml (Cisty) — 520 ml (nominalini). =
e Hnaci plyn: tetrafluorethan (nehorlavy). 3:' o
=== e Slozeni: silikon a rozpoustédio na bazi isoparafinu. 3 =
7]

Kat. €.: W 000 011 093

2007-394

«»! SPRAYMIG SVB

Prostredek proti rozstiiku ve spreji

¢ Neobsahuje silikon Technické udaje:

: i:‘:;:::ypz:::e;:";hla dné saati | * SPRAYMIG SVB je bezsiikonovy prostredek
o R proti rozstriku ve spreji pro pouziti pfi svarovani.
* Poutivat pouze na hubice a « Objern: 300 ml (&isty) — 520 ml (nomindin).
vnéjsi povrch kontaktni Spicky « Hnaci plyn: CO» (nehoftavy).
e Slozeni: parafinovy olej, slozky proti rozstfiku na
bazi vosku a oleje. Isoparafinové rozpoustédio.

Kat. ¢.: W 000 011 092

2007-394

NETMIG

Pasta proti rozstfiku Technické udaje:

Kat. ¢.: W 000 011 071

e Zabranuje usazovani rozstfiku na
- hubicich horékl a na kontaktnich Spickach
- polohovadlech a upinacich svarovacich soustruhd
e Nezanasi zavity a otvory.
* Bez zapachu ¢ NezpUsobuje porozitu. Neobsahuije silikon a rozpoustédio.
Bez zapachu.
e Slozeni: vosky a olgj.

¢ Po ponofeni chrani hubice a kon-
taktni Spicky pred rozstrikem

¢ Neobsahuje silikon a rozpoustédia

2007-399
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Ochrana proti korozi Easie” WELDLINE

GALVASPRAY

e Ochrana svarti

¢ Umoznuje lakovani svaienych dil(

Technické udaje: Navod k pouziti

° GALVASPRAY nanasi hlinikovou vrstvu. e OSetfovanou plochu ocistéte.

¢ Rychle schne. ® Pred upotiebenim protrepte.

e Objem: 400 ml (Cisty) — 520 ml (nominalni). * Nanasejte kratkymi pravidelnymi nastiiky
e Hnaci plyn: propan/butan. ze vzdalenosti 20 cm od dilu.

e Slozeni: hlinikovy prasek v pfirodni pryskyfici.

Kat. €.: W 000 011 094

Extrémné
hoflavy Drazdivy
. 8
3
NS
F+ Xi S
S

Ostreni wolframovych elektrod

TIG POINT

Navod k pouziti:

 \/ysurite elektrodu z hofaku na 15 mm.

e Svarovacim proudem rozpalte elektrodu do béla.

e Za neustalého otaceni elektrodu ponorte do pfipravku.
e Zkontrolujte kvalitu oSetreni.

o Nadobu dfikladné uzaviete. Kat. ¢.: W 000 011 010

2006-528
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Detekce trhlin WELDLINE

SKINCRIC

Tato nedestruktivni technika umoZznuje detekovat
trhliny na deskach a napomaha vizualni kontrole
diky zviditelnénf trhlin (30 az 50 pm).

Povrch Trhlina

Vhodné pro fadu material(:
Ocel, keramika, plast, sklo...

Rada oblasti:
e \/yroba kotl( e Slévarny e Petrochemie
e Zeleznice ® Jaderny priimys|  Lod&nice
e Automobilovy primysl...

1 - Gisténi
Pripravek: SKINCRIC C.10 S1 CLEANER

2 - Naneseni penetra¢niho pripravku
Pripravek: SKINCRIC P.138 SA PENETRANT

Vyhody pfipravku: Vyhody pFipravku:

* \lynikajici bezezbytkové vycisténi.
* Rychlé schnutf (vyparovani).
e Sprej: - Nanaseni ve vSech polohach.
- 400m!l balent, které je hospodarnéjsi nez 600ml.
Sprej na bdzi butanu a propanu (extrémné horlavy, stejné jako u konkurencnich
plipravkd). Rozpoustédio: Heptan.
MiiZe byt treba pouZit ochranné rozpoustédio (na ropné bazi).

e Teplota pouzit’: 5 az 200 °C. Snadné pouziti i u horkych desek.

e Dobré napousténi. Jeden nastrik vydrzi > 30 min bez zaschnuti.
e Silna penetrace diky viskozité.

® Sprej: Ize pouZzit ve vSech polohach. 400 ml pro snadnéjsi pouziti.
¢ \/elmi dobrd identifikace trhlin v bilém svétle.

e Snadné odstranéni vodou.

Nandseni pomoci butanu (extrémné horlavy).

3 - Cisténi
Pfipravek: voda

4 - Vyvolavaci pFipravek
Pripravek: SKINCRIC R.764 S1 DEVELOPER

Vyhody pripravku:

e Tenky, rovnomérny a prihledny film. Po vyschnuti se objevi bily povrch.

® \Velmi dobré pokryti povrchu diky jemné zrnitosti.

e Rychlé vyschnuti rozpoustédla ve vyvijecim pripravku.

e Sprej: Ize pouzit ve vech polohéach. 400 ml pro snadnéjsi pouziti.
¢ \elmi dobra identifikace trhlin v bilém svétle.

Nandseni pomoci butanu.

KAPALINY,
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5 - Prohlizeni vad po vyschnuti

Trhliny jsou viditelné na povrchu desek.

Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz WELDLINE je ochranna zndmka skupiny Air Liquide Welding
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Nedestruktivni o GO
detekce trhlin Wil reacis,~  \WELDLINE

Y4
SKINCRIC C.10 S1 CLEANER
Odmasteéni a vycisténi od penetracniho pripravku. e N
Navod k pouziti:
Nanééejtev S}(INCRIC CLEANER, dokud nezmizi Cervené nebo fialové stopy
PENETRACNIHO pfipravku. F+
Bezpec€nostni opatreni: _
Vysoce toxicky pro vodni organismy, muze vyvolat vyprazdnéni neprorazejte a nevhazujte do ohné. '_ '.} N :
dlouhodobé nepfiznivé UCinky ve vodnim prostredi. Drazdi Nestrikejte do otevieného ohné nebo na zhavé predméty. :
kdzi. Extrémné hoflavy. Vdechovani par mize zpUsobit Pri poziti okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc a ukazte ; 'i—
ospalost a zavraté. Uchovavejte mimo dosah zdrojl tento obal nebo oznacen. - £
zapaleni — zakaz koureni. Nevdechuijte vypary. Zabrarite e Hnaci plyn: butan / propan ;
uvolnéni do zivotniho prostredi. Viz speciélni pokyny nebo « Slozeni: Rozpoustédlo na ropné bazi.

bezpecnostni listy. Nadoba pod tlakem: nevystavujte

pHmému slunednimu svétiu a teplotdm nad 50 °C. Ani po
SKINCRIC P.138 SA PENETRANT )

2006-238

(I

oo Nedestruktivni zkouseni.
orlavy
ot Navod k pouziti:
F WELDLINE : Povrch musf byt Sisty. Uplného pokryti plochy doséhnete nastrikem piipravku SKINCRIC PENETRANT
§ : F+ ze vzdalenosti 20 cm. Ponechte 10 minut pronikat. Oplachnéte pfipravkem SKINCRIC CLEANER.
§ Kontrolu provadéjte pomoci pfipravku SKINCRIC DEVELOPER.
g ~] Bezpecnostni opatreni:
“ \ * Extrémné hotlavy. Uchovavejte mimo dosah zdrojd zapa- poziti okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc a ukazte tento
b - : leni — zakaz koureni. Nadoba pod tlakem: nevystavujte obal nebo oznaceni. Pouzivejte pouze v dobfe vétranych
e i ,..:- primému slune¢nimu svétlu a teplotam nad 50 °C. Ani po prostorach. Nevdechuijte vypary.
f PenETRAN' - vyprazdnéni neprorazejte a nevhazujte do ohné. Nestfi- e Hnaci plyn: butan / propan
3__:‘5—% kejte do otevfeného ohné nebo na Zhavé predmeéty. Pri e Slozeni: Rozpoustédio na ropné bézi.
E—— 1 ”
3 " Kat. ¢. W 000 011 095
g =

e
SKINCRIC R.764 S1 DEVELOPER

Detekce trhlin a vad povrchul.
Navod k pouziti: o
Ujistéte se, Ze je plocha Cista a beze stop predchoziho penetrantu. Trepejte plechovkou, dokud ﬁ iy

zfetelné neuslySite hrkot kulicky. NanaSejte rovnomeérnou pfiméfenou vrstvu ze vzdalenosti
20 cm. Pred prohlidkou povrchu pockejte nékolik minut, dokud nevznikne suchy praskovy film.

F+ Xi
Bezpec€nostni opatreni:
Drézdi o¢i. Extrémné hotlavy. Vdechovani par mize zpU- predméty. Pri poZiti okamzité vyhledejte lékarskou pomoc a
sobit ospalost a zavraté. Uchovavejte mimo dosah zdrojl ukazte tento obal nebo oznaceni. Pouzivejte pouze v dobre
zapaleni — zékaz koureni. Nevdechujte vypary. Nadoba pod vétranych prostorach. g
tlakem: nevystavujte pfimému slune¢nimu svétlu a teplotam e Hnacf plyn: butan / propan | —
nad 50 °C. Ani po vyprazdnéni neprorazejte a nevhazujte do « Slozeni: Isopropylalkohol -_.::ﬁ -

ohné. Nestfikejte do otevieného ohné nebo na Zhavé

2006-240

Kat. &.: W 000 011 097 w
\-—_‘#-"“

Rovnéz k dodani: ARDROX
* ARDROX 9PRS CLEANER
* ARDROX 9VF2 PENETRANT
* ARDROX D1 DEVELOPER

Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz WELDLINE je ochrannd znamka skupiny Air Liquide Welding

Viobrazeni, popisy a charakteristiky jsou uvedeny pouze pro informaci a jsou pro konstruktéra
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Osetreni nerezovych oceli fsashe

Spolec¢nost Weldline nabizi kompletni Fadu
pripravku pro oSetfeni nerezové oceli.

Spravné osetfeni povrchu se sklada ze tfi fazi:
El- Odmasténi
H- Moreni
El- Pasivace

Prvni dvé jsou ,mezifazemi” v tom smyslu,

Ze je Ize opakovat v rliznych etapach postupu.
Treti faze, pasivace, je vzdy poslednim krokem
oSetreni.

Kl CLEANOX
(Odmastovaci kapalina)

Odmasténi je dulezitym krokem
pred kazdym tepelnym oSetfenim.
Zabranuje vzajemnému pUlsobent
nahodnych zbytkl oleje nebo
prachu (kontaminace) s kovem pfi
svarovani nebo tepelném osetreni
nerezove oceli.

Pred kone¢nou pasivaci je Ize
opakovat v naslednych fazich,
pokud je nezbytné dalsi tepelné
osetren.

CLEANOX L 6 kg W 000 266 423
CLEANOX L 30 kg W 000 266 425

ZpUsob pouziti pfipravku CLEANOX DEGREASER

Zfedte odmastovadio 30 az 50 % vody a ponechte jej odparovat na
povrchu, ktery ma byt oSetfen. Ponechte pfipravek nékolik minut
pUsobit a poté jej oplachnéte Cistou vodou. Nevystavujte produkt
nebo osetfovany povrch slunecnimu svétlu nebo Ucink&im povétrnosti.

Povinné ochranné
prostredky

Ochranna souprava

Pri praci s kyselinami je tfeba se peclivé
chranit. Ochranna souprava obsahuje:
- ochranné rukavice odolné proti
kyselinam,
- uzaviené ochranné bryle,
- obli¢ejovy respirator proti vypardim,
- celotélovy protichemicky ochranny
odév.

Kat. €. W 000 267 118

Stétec
Vhodny pro praci s kyselinami. I‘

Kat. €. W 000 267 116

S —

Tel.: +420 274 023 163 - Web: www.airliquidewelding.cz
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WELDLINE

P PICKLINOX
(Moreni - gelovy pfipravek,
pasta nebo kapalina)

Moreni je postup, ktery umozriuje po
svarovani odstranit zoxidovanou
povrchovou vrstvu vzniklou tepelnym
opracovanim.

procesu osetren.

Je tfeba vzit v Uvahu, ze svar
a zahraty povrch ztraceji své
korozivzdorné viastnosti (Cr < 12 %)

EJ RESTORINOX
(Pasivace - gelovy pfipravek)

Jedna se o konecnou fazi
v8ech procest, absolutné ne-
zbytnou pro navraceni korozi-
vzdornych vlastnosti  oceli.
Pasivaci se vytvafi cosi jako
,zadouci oxidace”.

Ve skuteCnosti se v této fazi
obnovuje  chromova vrstva
poskozena teplem, a zkracuje
se tak doba pfirozené oxidace.

Tim se obnovi vrstva oxidd,

e 3
RESTORINOX G (gel) 2kg W 000 266 430
RESTORINOX G (gel) 10 kg W 000 266 431
RESTORINOX G (kapalina) 30 kg WAoo 0 P2

ZpUlsob pouziti pfipravku RESTORINOX

Nejprve odmastéte a namoite dil za pouziti specifickych pripravk{
CLEANOX a PICKLINOX. Poté naneste pripravek. Nezbytna doba
plisobeni se pohybuje od 20 do 60 minut. Po osSetfeni odstrarite
pfipravek cCistou vodou.

Nevystavujte produkt nebo oSetfovany povrch slune¢nimu svétlu
nebo Uginkdm povétrnosti.
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