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V oblasti paleni nelegovanych a nizkolegovanych oceli,
nerezovych oceli a lehkych slitin nabizi firma SAF radu
vyrobku upravenych podle pozadavkd raznych aplikaci.
Kombinovani procest a jejich ¢etnych moznosti SAF
poskytuje Siroky vybér reseni a modifikaci, které umozni
smérovat investici tak, aby vyhovovala vasim potrebam.

HP plazmové fezani

s jednim nebo vice hofaky

Paleni autogenem

Znadeni

Plazmova a autogenni

ukosovaci jednotka




PLASMATOME HP DIGITAL PROCESS
Alternativa k laserovému paleni

Kvalita
a
presnost

Vykonnost a univerzalnost

OXYTOME PLASMATOME CYBERTOME

OPTITOME 15

Konkurenceschopnost
a hospodarnost 3




OPTITOME 15

Cislicové fizeny kompaktni plazmovy palici stroj,
pfizplisobeny zejména praci s plechy z ocele, nerezu

a hliniku o rozmérech 1500 x 3000 mm. Hlavni aplikace

jsou uréeny pro malosériovou vyrobu, kovodélné zavody,
zamecnictvi, pro oblast klimatiza€¢nich soustav a

OPTITOME 15

dosahuje diky konstrukci

a vybéru technik pouzitych
pfi jeho vyrobé vSech kvalit
pozadovanych

pro plazmové paleni:

« velmi lehky, pevny portal,
pro ktery je naprosto
dostacujici jednostranny
pohon

e pevna a masivni

konstrukce ramu.

Odsavaci stiil

Masivni konstrukce,

s optimalizovanym odsavanim

the suction table is independent
celé plochy. Odsavaci st

je nezavisly na ramu stroje,

¢imz je eliminovano nebezpedi
naruseni sefizeni pojezdové drahy
a vedeni. Cisténi odpadnich van
pro zachyceni strusky je snadnéjsi
diky pouziti vyjimatelného ramu.
Moznost druhého ramu pro usnadnéni
zakladani a vyjimani vypalku.

Se zvlastnim vybavenim
pro fezani autogenem se dodava
specialné upravena ocelova

kryci deska.
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vzduchotechniky, parovodl, malych a stirednich vyrobnich dilen nebo
pro obéasné vyrobni pozadavky.

OPTITOME 15 je kompaktni stroj, konstruovany pro snadnou
manipulaci, bez demontaze; maze byt instalovan snadno a rychle.

Zvlastni vybaveni m Hofak "Impact” 5
W Opticka c¢teci hlava Tento systém zajistuje bezpe&nost g
OPTITOME 15 s gislicovym Fizenim hofaku a chrani zivotni prostredi
typu DIGISAF 2.5+ Ize na vyzadani pred emisemi. Metoda
také vybavit optickou ¢teci hlavou upevnovani, ktera je nezavisla
pro digitalizaci existujicich na horaku, zajistuje jeho
vykresl( kolmost po spusténi.
(zvlastni vybaveni).
B Paleni autogenem

B Znackovani Aby byla zvy$ena univerzalnost
Jako zvlastni vybaveni, OPTITOME 15 OPTITOME 15, maze byt tento stroj
muze pouzivat 2 rizné typy vybaven zvlastnim zafizenim
zarizeni pro znaceni: pro paleni autogenem.
* "Wen" znac¢kovaé Toto zvlastni zafizeni zahrnuje:

pro stadardni e 1 hofak

znaceni « 1 odsavaci stal - doplfikova polozka,

Pneumaticky znackovac = 1 suport hofaku

provadi znaceni povrchu e 1 panel pro nastaveni tlaku,

vysokofrekven&nim 1 stupnovita regulace zapalovani

ddlcikovanim. s nahfivanim a pfedehievem.
§ epopisovaé Mozné konfigurace
Tento znackova¢ pouziva pIazmov;’lch zarizeni
specialné pevny El NERTAJET HP 125 H zIP 5.0 a CPM 15

popisovaci hrot.

Popisovac se spousti

2001-297

k materialu vlastni vahou
a nezpUsobuje proto zadné zmény
povrchu. Lze ho pouzit pro
galvanizované, hlinikove,
nerezové a ¢erné oceli, 1| 2]
v zavislosti na kvalité

povrchu.

2000-196




OXYTOME/OXYTOME E

Rada autogennich &i plazmovych palicich strojad OXYTOME
kombinuje kvality, které nezbytné potrebujete pro volbu mezi
procesy paleni autogenem, plazmou a zna¢kovanim.

Kapacitni snimac¢

2000-107

a zapalovac se
pfi zahajeni fezu v materialu
odsunou a jsou tedy
chranény.
S hofakovym vozikem
ve zdvizené poloze
poskytuje kapacitni senzor
ochranu hofaku pfed narazem
béhem rychloposuvu.

« Systém paleni uzkych pasnic

umozni paleni pasnic o Sifce

od 80 do 155 mm s nezavislym

e Zvolte si verzi: » Detekce plechu (u verzi E) nastavenim hofaku pro vyssi
E120-25-30-40 automatizuje horakovy vozik(y) kvalitu a vétsi flexibilitu.
E 20E-25E-30E-40E a chrani zapalovac¢

ktera vyhovuje stupni propalu v materialu.

automatizace pozadované

pro vase aplikace. » Kapacitni snimani

Oboustranny pohon racionalizuje (u verzi E) automatizuje

pouziti pro plazmové fezani hofakovy vozik(y)

NERTAJET HP. a nepfretrzité monitoruje
- Ridici panel plyn (standard vySku péleni.

u verzi E) umoziiuje ovladani
plynt dle okamzitého 2]
pozadavku obsluhy.
» Kazdy hofak ma magnetventil
pro rychlé zastaveni pfivodu kysliku.
« Optimalizovany rozvod plynu -
neni potfeba rlizného nastaveni
na kazdém hofaku.
« Horakovy vozik se zdvihem
150 mm usnadfiuje obsluhu

a zarucuje kolmost

6 nastroje.



Zvlastni vybaveni pro rady OXYTOME a OXYTOME E.
OXYTOME poskytuje velké mnozstvi zvlastniho vybaveni, které nabizi
rizné procesy paleni a Siroké moznosti uprav.

B Elektrické zapalovani horaku

W Systém pro fezani uzkych pasnic
Pro fezani pasnic
od 80 do 155 mm

Siroké pouziti

nezavislych horaku
pro vyssi kvalitu

paleni.

0255-033
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B Horakovy vozik

m V X K ukosovaci jednotka
Pro paleni ukosl,

s mechanickym

snimanim.

W Zarizeni pro paleni autogenem

konstruované

pro Sest horaka.
Jako zvlastni
vybaveni mize byt
instalovano

az osm horaku.

Zvlastni vybaveni
pro radu OXYTOME E

m Horakovy vozik PO 150 E se senzorem

W Horakovy vozik
PO 150 E s detektorem

Stroje jsou standardné



PLASMATOME 20/25/30/40: perfektni

Rada PLASMATOME pro plazmové paleni s NERTAJET HP
kombinuje vSechny kvality potfrebné pro realizaci
plazmového procesu.

Vybaveny horakovym vozikem

PLASMATOME 25
NERTAJET HP 600

0031-058

PO 251 s motorizovanym
zdvihem 250 mm,

tyto stroje jsou vhodné
pro vSechny aplikace:

od nejslabsich materialt
(0.5 mm) k nejsilnéjSim
(150 mm), které mohou byt
paleny plazmou.
Zakladni koncepci je

je viceucelové zarizeni

se Sirokou fadou

moznosti volby: Paralelni paleni PLASMATOME 30 §’
NERTAJET HP 125 g
B konfiguraci, a mechanicka vrtaci hlava.

od paleni jednim hofdkem s NERTAJET
HP 125 az po paleni dvéma horaky
s NERTAJET HP 600,

B materialu,
od 0.5 mm nelegovanych nebo nizko-
legovanych oceli po 150 mm lehké slitiny

nebo 130 mm nerezavéjici oceli.

B pouziti, Hlavni charakteristiky:
od suchého plazmového paleni « oboustranny pohon v podélné ose pro stalou kvalitu,
po plazmové paleni pod vodou. bez ohledu na rychlost,

 idealni rozsah rychlosti od 0 do 10 m/min.,
« jeden dodavatel pro celé zafizeni
- stroj, napajeci zdroj, hofak, hofakovy vozik, systém fizeni vysky,
« ucinna zvlastni vybaveni pro znac¢kovani plechu, ochrana zivotniho prostfedi,
« systém ochrany hofaku u vSech verzi NERTAJET HP,
« jeden nebo vice hofakud pro vyssi produktivitu.



Zvlastni vybaveni

a prislusenstvi

B Horakovy vozik

PO 251 je robustni sestava

s 250 mm motorizovanym pojezdem,
umoznujici paleni materialQ

za v8ech podminek (*suché nebo
pod vodou) zcela bezpecné.
Systém ochrany proti kolizi hofaku
namontovany na voziku

je ovladan z fidiciho panelu.
Obsluha tedy muaze sledovat
oblouk a monitorovat kvalitu paleni
bez ohrozeni okoli.

Elektronicky senzor zajistuje
konstantni vzdalenost mezi
hofdkem a plechem bez ohledu

na rychlost paleni a bez

kontaktu s vypalkem.

m Ridici panel

Zahrnuje vSechny funkce

pro dalkové ovladani procesu.
Ridi plazmovy zdroj, ovlada
proces plazmového paleni,
fidi systém snimani, ktery

je zasadné dulezity pro
zarucCeni kvality paleni

a dlouhé Zivotnosti

spotfebnich dild.

>
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Plazmové zdroje
Zaklad tvofi stejnosmérné zdroje. Tyto zdroje jsou vybaveny chopper modulem
pro Fizeni charakteristiky zdroje v zavislosti na oblouku a pro zajisténi

konstantni stability paliciho proudu.

Zdroj Rozsah proudu Horak

Hzrso 20 az 150 ACPM 15
B 1P 125 15 a2 120 A OCP 150
H Hp 300 30 az 300 A CPM 300
B3 1P 600* 30 az 600 A CPM 720

20017-090
2001-297
0255-060
0255-060

* na zakladé pozadavku do 720 A.



Rady OXYTOME a PLASMATOME poskytuji velké mnozstvi
zvlastniho vybaveni, které nabizi rizné procesy paleni
a Siroké moznosti uprav.

10

B Automatické indexovani

B Ochrana proti kolizi horaku

B Systém ochrany

Zvlaétni vybaveni pro automatické Pouziti vysoce vykonnych plazmovych obsluhy

indexovani usnadruje ovladani zafizeni Aktivuje "nouzovy STOP"
vicehorakovych aplikaci. o | Vvyzaduje odkudkoli
Toto zvlastni vybaveni umoznuje § pouziti v operacni

fidicimu systému nastavit
odstup mezi horaky.

vhodné ochrany
proti kolizi hofaku.

z06né stroje.

V pfedni a zadni

Stroj tedy muze byt programovan SAF Gasti stroje se

pro paleni stejnych soucasti " vyvinul nachazi bezpecnostni
nebo jednorazovych soucasti i systém lanko zapojené

bez jakéholi zasahu operatora. S fungujici do okruhu spinaca.
Toto zvlastni vybaveni také umozZiuje ve v8ech

zcela automatizované pouziti stroje

vybaveného dvéma
identickymi nebo
rozdilnymi
zafizenimi,

jedno nastavené

na kvalitni paleni
a druhé na produktivitu.

B Mechanické vrtani

Pevna konstrukce stroju PLASMATOME
a OXYTOME umozriuje namontovani
zvlastni volitelné

mechanické

vrtaci jednotky.

to be fitted.

Tento systém pouziva

0031-051

pneumaticky pohanénou
vrtaci jednotku namontovanou na

pneumatickém suportu se zdvihem 250 mm.

V priibéhu navrtani otvoru je plech
pridrzovan pomoci pfitlaéného systému.
Maximalni primér pro navrtani je 6 mm
s vrtakem nebo stfedicim hrotem.

polohach a za vSech okolnosti
(paleni pod vodou nebo suché),
ktery zaru€uje, Ze horak

se vrati do své kolmé polohy
po odstaveni bezpe¢nostniho
systému.

B Odsavani zplodin
Nad hofak Ize

namontovat

odsavac (jako
zvlastni vybaveni),
aby zachycoval

zplodiny, zejména
v priibéhu paleni pod vodou.

Kryt extraktoru je vybaven

systémem ochrany proti kolizi hofaku.
Na stroji je namontovan

sbérac s tésnénim.

Druhy sbéra¢ mlze byt instalovan
podél vedeni pro odsavani zplodin

do venkovniho prostoru.

W Opticka ¢teci

B Nulovy vychozi bod (bez obr.)
Odkazuje vSechny programy
k pvodnimu bodu.

B Ochrana proti najezdu

(bez obrazku)

Pouziva se, pokud dva nebo vice stroju
pojizdi po stejné kolejnici.

B Pfivodni energetické
fetézce (bez obrazku)

Systémy pfivodnich kabeld mohou
byt instalovéany:

* jako nadzemni,

« podél vedlejsi kolejnice.

V obou pfipadech je stroj

vybaven oboustrannym

pohonem.

B Vyloznik

Umoznuje paleni

2000-137

vedle pracovniho

Poznamka: pro vice informaci hlava prostoru stroje.
o znaceni a vrtani kontaktujte SAF. Digitalizace
vykresu

pomoci Cislicového

fizeni

(DIGISAF 2.5+ a 510).

B Dalsi zvlastni vybaveni
Na vyzadani.



Stroje PLASMATOME mohou byt také vybaveny pneumatickym,
popisovacim a plazmovym znacicim zarizenim.

Znaceni

K dispozici je pét variant
znadicich zafrizeni,

v zavislosti na aplikaci:

B Praskové
znaceni

Pouziva Sedy zinkovy
prasek s vyuzitim
kyslikového/plynového
plamene (pouzitelné

s plynovym

fidicim panelem).

B Pneumatické
znaceni
Pro dul¢ikovani nebo

1922-038

ryti plech(.

Tlak stlateného
vzduchu a rychlost
jsou proménné,

COZ umoznuje
nastaveni hloubky a rozestupu
bodl znaceni (dul€ikd).
Nejvhodnéjsi pro plechy o tloustce
od min. 5 mm.

B HF znacici nastroj
Timto pneumatickym HF dal¢ikovaéem je
mozné gravirovat

do povrchu materialu.
Velmi vhodné
pro tenké plechy.

Znaceni popisovacem
Popisovaci hrot

vyuzivajici vlastni vahy
pro znaceni
nerezavéjicich oceli

a lehkych slitin.

Toto zna&eni

muze byt smazano

a neméni povrch.

Plazmové zarizeni

HHorak CPM 15
Pro zafizeni ZIP 5.0.

B Horak OCP 150

B Plazmové znaceni
Plazmovy oblouk

s malym vykonem
pro ryti nebo
znaceni

v8ech materiald.
Zmeénou vykonu
oblouku se méni

hloubka znaceni.
Tato instalace vyuziva Fizeni vysky
na zakladé napéti oblouku.

Pro zafizeni NERTAJET HP 125. Jedno-hofakova a dvou-horakova verze.

E1CPM 300, CPM 720 torch

Pro zafizeni NERTAJET HP 300 a NERTAJET HP 600.

Jedno-hofakova a dvou-hofakova verze.

B Plazmovy ukosovaci systém

Tento systém pouziva plazmovy hofak pro paleni tkosu.

Vice informaci o tomto zvla$tnim vybaveni ziskate u SAF.

0031-048

0823-060

1



DIGITALNI PROCES PLASMATOME HP

Alternativa laserového paleni, vysoce vykonné plazmové paleni
pomoci rady PLASMATOME HP je hospodarnym resenim pro
pfresné plazmové paleni (high-precision) nelegované oceli,
nerezaveéjici oceli a lehkych slitin, zejména pro tloustky

v rozsahu od 0.5 do 25 mm.

PLASMATOME 20 HP a PLASMATOME 25 HP
pIné vyuziva vSsechny schopnosti zarizeni
NERTAJET HP:

* pohon - servomotory,

2003-210

» pfiéné vedeni prostfednictvim recirkulaénich kuli€¢kovych loZisek a vodicich prvkd,
« vhodna pracovni vyska (800 mm),
* podélné vedeni s vysokou setrvacnosti,

= vysoce vykonna Cislicova fizeni.

Kombinace téchto technik prinasi procesiim
NERTAJET HP:

» dokonalé fizeni pohybd,

« dokonaly soulad mezi pohyby pohonu stroje a plazmovym

procesem,
» neustalé porovnavani optimalnich podminek pro velmi dobrou kvalitu palent,
* polohovaci pfesnost +/- 0,1 mm.

Ekonomicka rozvaha

Plazmovy proces péleni Srovnavaci ekonomicka rozvaha, plazmovy Kvalita/investice
proces/laserovy proces
s NERTAJET HP se nachazi Y
L valita

mezi procesy paleni kyslikem a y A Cena za metr paleni * * Eg:'SId _

. , , . s obé odpis., 3
laserového paleni,pokud jde hodti)rlovg Vysoka ‘

sazpbe

o investovani do stroje, rozsah Potencialni atd... G
fezanych tloustek a kvality fezu. Stredni
Avsak nejvysSi rychlost paleni

(Cena/metr péleni). Tloustka Investice

- >
materialu

S
Méné nez Vice nez
Laser | Plazmh Laser Plazma | Laser | Plazm | a - 150 000 euro 150 000 euro
TI. 5

Tl.10 mm

12



B Zarizeni

NERTAJET HP125

s horakem OCP 150
Zafizeni pro vice procesu - kyslik,
argon/vodik, dusik (water vortex),
anularni plyn, DUALGAZ:

» hofak s jednoduse

vyménnou hlavou,

» rozsah proudu nastavitelny od 15
do 120 A,
* nizka provozni hladina hluku.

W Horakovy vozik POC 101
Motorizovany zdvih 100 mm,
systém ochrany hofaku proti kolizi
zajiStujici takeé vizualni ochranu,
koncepce vedeni a rychlost reakce
upravena podle plazmového paleni
NERTAJET HP- vSechny tyto
charakteristiky ¢€ini tento hofakovy

vozik idedlnim zafizenim

pro ovladani vysky hotaku OCP 150.

Jeho systém elektronického
snimani méfi napéti oblouku,
coz zaruCujenejlepsi polohu
v prabéhu cyklu pro optimalni
kvalitu paleni.

2001-299

m DIGITALNI

PROCES HPC

Ridici panel

Tento fidici panel podporuje vSechny
ovladaci prvky funkci stroje.
Poloha muze byt nastavena dle
pozadavk, aby vyhovovala typu
pouzitého stroje. U modeld
PLASMATOME HP je to
samostatna jednotka nezavisla

na pohybech stroje. U modell typu
PLASMATOME a OXYTOME

je to vestavéna, nataceci jednotka.
DalSi podrobnosti najdete

v brozufe €. 1515-4240.

-
-
o
g
N

13



Diky sou¢asnému stupni vyvoje mikroprocesoru je mozné
vSechny komponenty €islicového fizeni seskupit v malém
prostoru. DIGISAF 2.5+, 100, 510 nebo 610, dokonale
integrované do stroji SAF, Vam nabizi jesté vyssi presnost,

14

DIGISAF 2.5+

Obsahuje 50 standardnich tvarud
a muze byt propojen

s programovacim software

pfes sériové rozhrani.

0255-063

DIGISAF 100

Cislicové fizeni se systémem
WINDOWS, uzivatelskym

rozhranim a operacnim rezimem
DIGISAF, vyuzivajici algoritmy
odvozené z vyzkumu pro
vysokorychlostni nastroje. Systém
plnici vice Ukolu zaroven, s intuitivnim
rezimem provozu diky jednoduché

ergonomii a vicenasobnym

0031-009

moznostem programovani, jako je
knihovna 50 standardnich
tvarQ, programovani ISO editoru

s integrovanym mini-CAD.

DIGISAF 510

2002-101

Cislicové Fizeni na bazi PC

s otevienou architekturou a se
softwarem pro fizeni pohybu
zalozeném na WINDOWS NT

pro lepsi vykon a zejména velmi
vysoky vykon pfi viceulohovych
operacich. Dotykovy plochy

LCD monitor 15" poskytuje pfistup
k uzivatelsky pohodinému rozhrani
Clovék-stroj a cela fidici jednotka
je postavena kolem procesoru
Pentium.

Za pouziti 50 standardnich tvartd

a nejmodernéjSich komunikaénich
rezimu je Cislicové fizeni

DIGISAF 510 dokonale vhodné
pro aplikace automatického

paleni.

produktivitu a navratnost investic.

DIGISAF 610

Toto Cislicové Fizeni

vyvinuté pod WINDOWS 2000
integruje propracovany
drahovy algoritmus, ktery
zajistuje dynamickou trajektorii
v realném Case a fizeni 1/0.
Vysoce vykonné,

uzivatelsky pohodiné rozhrani
Clovék-stroj integruje velmi kvalitni,
dotykovy monitor umoznujici
pFistup k hlavnim fidicim
funkcim Cislicové fizeného
paliciho stroje. Ovladani
knihovny s 50 standardnimi
tvary a zejména novy

a diverzifikovany systém
fizeni I/O rozsifuje svUj

vykon. DIGISAF 610

je také jednim z kliCovych
komponentl v procesech
tepelného paleni.

DIGISAF 610 je vybaven
vysoce vykonnym

grafickym monitorem.

2003-638
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Tato nova koncepce fizeni pro plazmové paleni stroje byla specialné vytvorena pro snadnéjs
provozni integraci moderniho, pokroc€ilého stroje vyuzivajiciho nejnové;jsi

charakteristiky v plazmovém paleni vSech elektricky vodivych materiala,

nelegovanych a nizkolegovanych oceli, nerezovych oceli a lehkych slitin.

HPC DIGITAL PROCESS pracuje pod systémem WINDOWS 2000 na primyslovém PC. Charakteristiky systému:
« Cislicové fizeni

« Fizeni procesu

e rozhrani ¢lovék - stroj

« dotykova obrazovka

« fidici konzola pro vSechny ovladaci a bezpe¢nostni funkce.

B Snadnéjsi provozni integrace znamena:

 vyuziti nastroje upraveného podle riznych druh( paleni, specialné
konstruovaného jako podpora pro operatora,

 jednoducha realizace plazmového paliciho stroje,

= vyuziti moderniho, inovovaného a uzivatelsky pfijemného designu.

HPC DIGITAL PROCESS firmy SAF poskytuje intuitivni a interaktivni prostfedky

pro zpfistupnéni vSech nasich poznatk(l z plazmového procesu a také integrovani

a zalohovani vasich ziskanych znalosti, které mohou nasledné vyuzit rizni uzivatelé.

Tento systém je organizovan a vystavén tak, aby s nim mohli pracovat

Vasi zaméstnanci, i kdyz nemaji hlubsi znalosti o plazmovém

procesu.

B Aplikace
B Vysoce vykonné Systém HPC DIGITAL PROCESS se pouziva zejména u stroji PLASMATOME
fizeni a PLASMATOME HP.
Kvalita paleni vyzaduje Toto zafizeni fidi plazmové zdroje NERTAJET HP 125 vybavené
rychlé a ucinné fizeni hofaky OCP 150 pracujici bez vysokého kmitoc¢tu, a charakterizuje ho
drah a programt a schopnost odnimatelna hlava, ktera mize byt vyménéna tak, aby vyhovovala procesu.
plnéni vice ukold. HPC DIGITAL PROCESS mize byt pouzit také u portalovych stroju fady
Tato funkce je zajiStovana OXYTOME a OXYTOME E, pokud jsou vybaveny jednotkou NERTAJET HP
Cislicovym Fizenim procesu 125. V tomto pfFipadé je plazma fizena podle rezimu HPC DIGITAL
HPC DIGITAL PROCESS. PROCESS a paleni kyslikem pracuje obvyklym zplsobem.

VSichni uzivatelé paliciho stroje vyuziji
HPC DIGITAL PROCESS.

Ugelem tohoto systému je ukladat vase
parametry, pomahat vasim operatoriim,
umoznit ovladani i personalu bez

specialniho zaskolovani a zvysit

pfistupnost vasSich zafizeni.

15
Vice informaci naleznete v prodejnim letaku ¢. 1515-4241.



*OXYSAF: frada zarizeni vhodnych pro vS§echny aplikace
poloautomatického a automatického paleni kyslikem.
Autogenni horaky a trysky OXYSAF mohou pracovat se vSemi
typy horlavych plynt: acetylen, propan, zemni plyn

kyslik, atd.

e ZIP 5.0: plazmovy palici systém pro vice plynu.

Zarizeni OXYSAF pro autogenni paleni (horak + dyzy)

E Standardni zafizeni E Zafrizeni MACH 3S

Autogenni hofaky OXYSAF MACH 3S je autogenni hofak s vnitfnim sméSovanim. Pouziva se
OXYSAF G1 a OXYSAF IC s dyzami MACH 38, kombinuje operaéni univerzalnost s palenim vysoké kvality.
jsou konstruovany pro praci Vzhledem ke snizené spotfebé plynu a vysokym rychlostem paleni jsou dyzy

s dyzami na smésny plyn. hospodarné a Ize je uzit na vSechny typy

Stabilni a spolehlivé, zajistuji autogennich horaku, + 1 adapter pro aplikaci.

praci vysoké kvality na materialech

s tloustkou v rozsahu od 3 do 300 mm. S(I)m.
[ &1
700 - MACH3S
HSilné plechy 600 - ——

== Max. tloustka propalu
v materialu

Hofak OXYSAF G2 je konstruovan

500 A
pro praci s plechy o tloustkach az

400 -
do 900 mm. Diky chladicimu systému 500 .
dokaze pracovat i v nejextrémnéjsich 200 ]
podminkach. 100 ]
1:) wowew 5'0 oo 1(')0 e 1:'m 1::0 1;65'0'“;0'2:)0 3;0 4lI)0 5(:0 6'00 7'00 8'00 9'00
Tloustka v mm
ZIP 5.0
Pracovni rozsah plazmového zarizeni ZIP 5.0 s horakem CPM15
ZIP5.0 a i i hlinik nelegované a
CPM 15 nerezové oceli a hlinikové slitiny nizkoleg. oceli l\HJ sekaundarn pyn
RS |BEEE AR SE RS EE
LSQ)) . . . Palici plyn

Tloustka (mm

0,5

0,6

0,8
:

1,5
2
z
s | |

0264-004

I - Rez bez sekundarniho plynu

- —— E Pilotni plyn

E B BEE B B -E Rez se sekundarnim plynem
| | [ Oblast déliciho fezu

Max. tloustka propalu
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NERTAJET HP

Zarizeni pro plazmové paleni vice procesy. Rada plazmového paleni NERTAJET HP.

Nelegované a nizkolegované oceli

Tloustka 073007300 FAP 600
(mm) A /30 - 300 A
(28ga) 04 0.4
(26 ga) 0.5 0.5
(22 ga) 0.6 0,6
(18ga) 0,8 0,8
3 0,9
1
1.5
(14 ga) 2
2,5 P
3 02 = kyslik
;;,';g%; e N2 = dusik
@) 6 N202 =vzduch
(@8 "y 5 ArHz = argon - hydrogen
@z 12
15
(58" 16
Sa 29 KIiG
an 25
30 Max. propal Délici fez
Az gg v materialu
40 Produktivni fez
@3/an) s
2 50 Max. |
¢ Vinstorag Kvalitni fez
pii 240 A
HP paleni
Max. proéﬁal 3
v materialu
pFi 300 A ML o
g
Nerezové oceli
Tloustka
(mm) -120A 120 A 130-300 A 600 A
(28 ga) 0,5 0,5
(26 ga) 0,6 0,6
(22ga) 08 0,8
(18 ga) 1 -1
1.5 - 1.5
(14 ga) 2 >
2,5 - 25
3 - 3
e N2 N: N: N: e
8 - 8
10 - 10
12 - 12
e ArH: ArHz ArH: ArH: Y
20 1 - 20
22 - 22
25 - 25
30 - 30
35 35
@127y 38 38
40 - 40
@7 5049 50
60 - 60
65 - 65
70+ 70
3" 76 76
80 - 80
90 90
100 100
110 + 110
" 127 127 8 S
130 GAZ larni no lono 0 0 130 E E
y n lyn tex X lyn X § §
Hlinik a hlinikové slitiny
(26 ga)
(22 ga)
(18 ga) 1
@aga) 5 -
@ms"y = -
(10 ga) H =
@ar) = -
(318" = -
@z H N
(58" =
3/4m) -
@.") =
an -
@izn
@"
@M
(C) 17

Vice informaci naleznete v prodejnim letaku ¢. 1515-4111.
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Moznost paleni velkych formata plecht na strojich
pouzivajicich vSechny autogenni a plazmové procesy
véetné Siroké rady dodateéného technologického vybaveni.

2003-338

B Rada produktt SAF
je doplnéna o radu
stroju schopnych
paleni velkych
rozmeéru.

Tyto stroje jsou konstruovany

2000-080

podle koncepce stroj-nastroj

z hlediska pfesnosti a
opakovatelnosti a splfiuji
soucasné normy.

Konstruovany pro moznou Upravu

podle aplikaci a potfeb zakaznika,

dokazou pAlit Sifky vétsi nez 10 m
a pracovat se zvlastnim vybavenim,
jako je variabilni autogenni paleni
nebo plazmové ukosovani,
mechanické vrtani, a s celou

fadou zvlastniho vybaveni vhodného
pro nejruznéjsi aplikace.

Zakladem této fady jsou dva hlavni
typy stroji: X -TOME a
CYBERTOME.

Stroj X-TOME je zastupcem

fady OXYTOME/PLASMATOME

pro Siroké formaty plechd.

Stroj CYBERTOME se lisi Tyto stroje vyuzivaji celé spektrum technologii OXYTOME/PLASMATOME
od X-TOME rozméry portalu jako je zvlastni vybaveni pro autogenni paleni s jednim nebo vice hofaky,
a polohou pojezdové drahy plazmové palici systémy NERTAJET HP 125, 300 a 600, a rizna

a je urCen zejména pro velmi Cislicova fizeni a systémy znaceni. Pro pIné vyuziti mozZnosti t&chto

Siroké formaty plecha. velkych stroji, mizeme také doporucit zvlastni vybaveni upravena

podle pozadované prace, jako je:

uplna fada plazmovych a autogennich ukosovacich jednotek

mechanické vrtaci hlavy,

= zarizeni pro fizeni plamene pro autogenni paleni,

18 inkjet znacici zafizeni, atd.



Oboustranné pohanény stroj, ktery doplnuje radu
OXYTOME. Jeho konstrukce je upravena pro paleni
Sifrek az do 7 m (v zavislosti na verzi zafizeni).

m Rada X-TOME (E)

Tyto stroje jsou konstruovany podle koncepce stroj-nastroj. Dva motorizované

o
I
&
N
I
&
I

podvozky nesouci velmi robustni a tuhy portal, jsou vybaveny (jako fada
OXYTOME E) servopohony Fizenymi frekven&nimi ménici, zaru€uji dynamicky
provoz a kvalitni pohyby, které umoznuji autogenni paleni silnych plecht

pfi nizkych rychlostech a plazmové paleni pfi vysokych rychlostech.

Vybaveni tohoto stroje, zalozené zejména na standardnich komponentech fady
OXTOME/OXYTOME E, muze byt upraveno tak, aby vyhovovalo potfebam
zakaznikl. Zakladni vybaveni fady X-TOME umoZiuje pouziti az 8 drzaku
autogennich hofakd (max. 10 ks jako zvlastni vybaveni).

Stroje X-TOME jsou vybaveny pfipojkami umozriujicimi pfidani kterékoliv

z nasleduijicich volitelnych Ukosovacich jednotek (maximalné 1 na stroj):

« 1.8-otackova autogenni ukosovaci jednotka
= Jednosmérna plazmova ukosovaci jednotka

* Jednosmérna plazmova ukosovaci jednotka

B Rizeni plamene

Stroje fady X-TOME a CYBERTOME jsou specificky konstruovany tak,

aby vyhovovaly volitelnému automatickému Fizeni plamene.

Tento systém zajistuje, aby vSechny autogenni hofaky zacaly pracovat zaroven
a zabranuje zpétnému hofeni plynt v hofacich, €imz zaru€uje naprosto

bezpecny provoz stroje bez potfeby operatora u fidiciho panelu.

m Cislicové Fizeni

V zavislosti na aplikaci jsou stroje X-TOME a CYBERTOME
vybaveny €islicovym fizenim DIGISAF 2.5+, 100, 510

nebo 610 nebo HPC DIGITAL PROCESS NERTAJET HP 125

pro plazmovou verzi.

8
8
g
N
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CYBERTOME E: vysoce vykonny

o
o
o
N
o
o
o«

Vysoce vykonny stroj konstruovany zejména pro

m Rada stroju
CYBERTOME,
konstruovana podle
koncepce stroj-nastroj,
muze pracovat

Vv nejnarocnéjsich
provoznich podminkach.
Dostupna pracovni Sitka paleni

je vrozsahuod 4 mdo 12 m.
VSechny verze jsou k dispozici

v Sitkach 3 m az 12 m v pfirastcich
po 500 mm (ostatni rozméry

jsou k dispozici na vyzadani).
Hlavni charakteristikou téchto strojli
je Siroka Skala pouzitelnych Sifek,
coz umozriuje systém, ktery maze
ulozit jakékoli nepouzité horakové
voziky do parkovaci pozice na obou
stranach portalu, bud' za fidicim
panelem, nebo nad vedlejSim

podvozkem.

Rada CYBERTOME, vhodna zejména
pro projekty paleni velkych formata,
muZze byt vybavena jako zvlastni
volba s motorovou pohonnou
jednotkou schopnou dosahnout
vysokych rychlosti az do 30 m/min.
Standardni vybaveni nabizi rychlosti
az do 15 m/min.

Diky kvalité robustniho a tuhého
svafeného portalu je mozné

tento stroj vybavit mnoha

volbami zvlastniho vybaveni

pro nejrGznéjsi aplikace:

* multi-horak,
« plazmové paleni s nebo
bez Ukosovani,

* mechanické vrtani a systém znaceni

Rada CYBERTOME je vybavena
servopohony Fizenymi frekvenénimi
meénici, zarucuji dynamicky provoz
a kvalitni pohyby, které umoznuji
autogenni péleni silnych

plecht pfi nizkych rychlostech

a plazmoveé paleni pfi vysokych
rychlostech.

Stroje mohou byt na vyzadani

paleni v nejnaroénéjsich podminkach.

vybaveny kteroukoli z t&chto voleb:

* az 13 vozikud pro autogenni
horaky

» jednoduché nebo vicenasobné
horaky pro vSechny typy procesu
v fadé NERTAJET HP (ostatni
k dispozici na vyzadani)

* mechanické vrtani s priimérem
od 12 mm do 35 mm na vyzadani

« rGzné procesy znaceni:
pneumaticky, plazmovy, inkoustovy

= automatické indexovani

« Uhlové nebo polohové servofizeni
plazmového nebo autogenniho
ukosovani podle specifikaci

 Fizeni plamene

» ostatni specifické zvlastni vybaveni.




Reseni pro ukosovani: standardni verze CYBERTOME miize byt vybavena 1 nebo 2
ukosovacimi jednotkami. Diky moznostem fizeni muze na vyzadani ovladat az 4
jednotky. Dle typu aplikace mizeme nabidnout 5 riznych reSeni ikosovani plechu.

B Plazmové ukosovani

Muzeme nabidnout vSechny

m Ukosovani

1.8-otackovy systéem

s Cislicové Fizenou rotaci a manualnim typy reSeni v zavislosti na
nastavenim polohy autogennich hofak(. poZadovanych ukosech.

MuUze pracovat na ukosech typu V, Xa K < Jednosmérna ukosovaci jednotka:

nastavitelnych od 0 do 45° pro plechy Toto zafizeni mlze pracovat na

o tloustce az do 60 mm. Mize byt také ukosech s plazmovym hofakem

instalovan na stroje typu X-TOME.

Jednéa se o Cislicové rizeny
nepretrzity rotacni system.
Cislicové fizeni programuje
polohy hofakd. Mdze pracovat
na ukosech typu V, X a K

v rozsahu od 0 do 45° pro plechy
az do tloustky 60 mm (ostatni

moznosti k dispozici na vyzadani).

1065-001

paralelnim s osami stroje

ve sméru zvoleném prostfednictvim
gislicového Fizeni. Uhel se

sefizuje manualné za pouziti
mechanickych zarazek.

Jako zvlastni vybaveni Ize toto
zafizeni instalovat na strojich

fady X-TOME.

Obousmérna ukosovaci jednotka:

Tento systém muze pracovat na
ukosech s plazmovym hofakem
podél strojnich os X a Y.

B Mechanické vrtani

Ctvrt-otagkova rotace je
ovladana cislicovym fizenim.
Uhel je sefizovan ru¢né

s pomoci mechanickych zarazek,
zajiStuje tedy opakovatelnost
nastaveni a programovatelny

vybér typu ukosovani.

Variabilni plazmova ukosovaci
jednotka: s touto jednotkou jsou
jsou rotace a uhel zcela Fizeny
Cislicovym Fizenim, coz znamena,
Ze mohou byt programovany

pro modifikaci uhlu ukosovani,
aby bylo dosazeno shody

s trajektorii. Toto obzvlast lehkeé,
ale extrémné pevné zafizeni
zarucuje perfektni vysledky
paleni a mize byt upraveno

pro vSechny typy aplikaci.

Toto zvlastni vybaveni ma jednu vrtaci jednotku na jeden stroj. V zavislosti

na aplikaci mlzete vrtat stfedici nebo standardni otvory. Tato elektricka nebo

pneumaticka strojni vrtacka se montuje na pneumaticky nebo hydraulicky

suport. Standardni verze umoznuje vrtani otvoru do prdmeéru 12 mm. Jako

zvlastni vybaveni Ize u stroju fady CYBERTOME pouzit strojni vrtacku

nebo multifunkéni jednotku s hlavamipro vrtani, Fezani zavitd a zahloubeni.



A B C D
OXYTOME 20 (E) / PLASMATOME 2 950 mm 3920 mm 5520 mm 2 425 mm
OXYTOME 25 (E) / PLASMATOME 3450 mm 4 420 mm 6 020 mm 2925 mm
OXYTOME 30 (E) / PLASMATOME 3950 mm 4 920 mm 6 520 mm 3425 mm
OXYTOME 40 (E) / PLASMATOME 4 950 mm 5420 mm 7 020 mm 3925 mm
X-TOME 50 (E) / PLASMATOME 5950 mm 6 420 mm 8 020 mm 4925 mm
X-TOME 60 (E) / PLASMATOME 6 950 mm 7 420 mm 9 020 mm 5925 mm
X-TOME 70 (E) / PLASMATOME 7 950 mm 8 420 mm 10 020 mm 6 925 mm
PLASMATOME 20 HP DIGITAL PROCESS 2 950 mm 3 750 mm 2 490 mm
PLASMATOME 25 HP DIGITAL PROCESS 3450 mm 4 420 mm 2990 mm
PLASMATOME 30 HP DIGITAL PROCESS 3950 mm 4 250 mm 3490 mm
OXYTOME/X-TOME OXYTOME E/X-TOME E PLASMATOME PLASMATOME HP
Rychloposuv 15 m/min 15 m/min 15 m/min 15 m/min

22

2 rozsahy
pracovnich rychlosti

0 az 4 m/min jednostranny pohon
0 az 10 m/min oboustranny pohon

0 az 10 m/min

0 az 10 m/min

Maximalni pocet
horakovych vozikl

6 hotak(i + 1 plazmovy ho$gk
8 hofakl + 1 plazmovy hofdk (pouze X-TOME)
4 horéaky + 2 plazmové hofaky

1 nebo 2 plazmov® ho$gky

1 plazmovT ho$gk (2 = opce)

Cislicové fizeni

vybér 3 typtl DIGISAF 2.5+, 100, 510 nebo 610

HPC DIGITAL PROCESS

Oboustranny pohon jako opce pro vSechny typy standard pro Sifky 4 m standard standard
Zakladni
pracovni délka 3m 3m 3m 3m

Rozsifujici délka

3m a/nebo po1.5m

Znaceni (2, dle volby) ano ano 2 (s 2-horak. opci) 1 nebo 2 typy (wen nebo popis)
PFesnost polohovani - - - +0,1 mm
Elektrické zapalovani (opce)| ano ano ne ne
Kapacitni snimani (opce) ne ano = =
Detekce (opce) ne ano - -
Ridici panel plynt opce standard - -
Tloustka paleni

autogen 1 horak 5 x 230 mm 1 horak 5 x 230 mm - -

2 hotaky 5 x 200 mm 2 hofaky 5 x 200 mm

plazma o o o 30 mm maximum

Plazmové zafizeni na vyzadani na vyzadani na vyzadani NERTAJET HP 125

550

47155 3050

hofak OCP 150 multiprocess

4495,5 | 6530




B Odsavaci stul
pro suché paleni

2002-506

2002-506

Stal AZURMATIC s odsavanim
vzduchu poskytuje bezkonkurenéni
ucinnost v oblasti odsavani zplodin
diky jedine€nému systému

pfiéného odsavaciho potrubi.

Tento stul, pevné konstruovany jako

jeden kus nebo v modularni podobé,

je rozdélen po délce do usekl 1 m.
Odsavani probiha pres celou

Sifku stolu a pouze na modulu, ktery
je v provozu. Mechanické rosty
ovladané podle pozice stroje
zajistuji odsavani pod plechem
pouze v misté paleni.

Tento princip operace zaruCuje
optimalni odsavani, bez ohledu

na velikost fezaného plechu,

a zaroven je udrzovan optimalni
pratok odsavaného vzduchu.

Technické charakteristiky:
« systém pficného odsavaciho
potrubi,
e rozdéleni do Usekl 1 m
po délce stolu (500 mm Useky
na vyzadani pro intenzivni
pouziti),
< vyjimatelné odpadni vany na strusku,
« vyjimatelny podpérny ram s lamelami
z ploché oceli
(pasnice 100 x 6 mm)
a zachytna sita
(50 x 50 x 5 mm),
* maximalni kapacita: plech
do tloustky 300 mm.

B Odsavaci stul

s konstantni hladinou vody
RUzné procesy, zejména plazmové
paleni nad vodou s technologii
"Water Vortex", vyzaduji palici stul
se zpétnym ziskavanim vody a
odsavanim zplodin.

Tento stdl poskytuje obé

moznosti. Diky tomuto procesu
(ktery je patentovan) filtracni zafizeni
nepotiebuje zafizeni pro odsavani
zplodin nad horakem.

1806-064

Technické charakteristiky:
« kompaktni konstrukce, rozdéleni
do sekci po 630 mm,

standardni délky 3 az 12 m,
standardni Sitky: 1.5-2-2.5
a3m,

vySka: 700 nebo 800 mm
maximalni kapacita: plech

o tloustce max. 50 mm

B Stoly
s proménlivou hladinou vody

Stoly s proménnou hladinou vody jsou

specificky uréeny pro plazmové paleni

pod vodou.

Tento proces omezuje znecistovani

pevnymi nebo plynnymi latkami a chrani

obsluhu pfed vysokym hlukem

a osveétlenim.

ZvySuje pfesnost paleni a zaroven

omezuje deformace zplisobené

zahfivanim vypalku.

Technické charakteristiky:

< modulova konstrukce v délkach
1.5,1.75a2 m,

 Sitky dle pozadavkii,

= vyjimatelny podpérny ram vypalku
pro snadnéji, rychlejsi isténi. 23



Kontakty

SAF

WELDING PRODUCTS LTD

Low March - London Road

Daventry - Northants NN 11 4 SD - England
Tél.. +44 1 327 705511

Fax: +44 1 327 701310

www.saf-wp.co.uk

SAF

13 rue d'Epluches

Saint Ouen I'Aumdne

95315 Cergy Pontoise Cédex - France
Tel.: + 33134213333

Fax: + 833134213130
www.saf-airliquide.com

| AIR LIQUIDE

Spolec¢nost zaloZena r. 1902 a nyni pusobi v 65-ti zemich svéta s 30,800 zaméstnanci. Air Liquide je svétovou jedni¢kou v oblasti technickych a zdravotnich plynu. V rdmci skupiny
nabizi na zakladé neustalého rozvoje technologii inovativni feSeni pro potfeby vyroby produktd a zvySovani Zivotni Urovné.

www.airliquide.com
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