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Rameno Izicového bagru

Svarovani ramene bagru
Velikost dilu: 2 500 x 600 x 400 mm

Charakteristiky instalovaného za izenf

« Robot s nosnosti koncového kloubu 10 kg a Fidici
skiini pro 11 os. Instalované zafizeni zahrnuje také
volitelny systém Touch Sensing (dotykovy senzor)
pro sledovéni vicepriichodovych svard.

. Cislicové fizeny vykonny zavéseny robot na
pojezdové draze s pojezdem 5 000 mm a zdvihem
1500 mm.

+ Dva manipulatory, kazdy o nosnosti 3 000 kg.

+ PIné pocitacové fizeny invertorovy zdroj pro
svafovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.

« Bezpecnostni box s odsavanim zplodin.

« Zafizeni pro svafovani za pouziti trubi¢ckového dratu.

Prdimérnd vyrobni kapacita: 2 dily denné
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5354-003

Jefab pro vozové depo

Svarovani zakladny jefabu
Velikost dilu: 2 500 x 2 500 x 400 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

» Robot s nosnosti koncového kloubu 10 kg a Fidici
skiini pro 9 os. Instalované zafizeni zahrnuje také
volitelny systém Touch Sensing (dotykovy senzor)
pro sledovani viceprichodovych svard.

+ Vykonny zavéseny robot na pojezdové dréze
délky 7 000 mm .

» Dvouosé, otoc¢né sklopné polohovadlo
0 nosnosti 20 000 kg.

+ PIné pocitacové fizeny invertorovy zdroj pro
svafovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.

« Zafizeni pro svarovani za pouziti trubi¢ckového dratu.

Primérnad vyrobni kapacita: 2.5 dily denné




5343-005

Kovova vrata

Svarovani kovovych vrat

Velikost dilu: 3 000 x 2 400 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

+ Robot s nosnosti koncového kloubu 10 kg a Fidici
skrini pro 11 os.

+ Robot na pojezdové draze délky 8 000 mm.

+ Dva manipulétory, kaZzdy o nosnosti 2 000 kg, se
vzdalenosti 3 500 mm mezi ¢elnimi deskami.

+ PIné pocitacové fizeny invertorovy zdroj pro
svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 450 A.

Bezpecnostni box s odsavanim zplodin.

Pr m rna v robni kapacita: 12 dily denn

5343-009

Telo tlumice

Svarovani tela tlumiée z 2 mm silného
ocelového plechu metodou MAG

Velikost dilu:
Délka 450 mm — primér 40 az 100 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

Robot s nosnosti koncového kloubu 6 kg a fidici
skfini pro 6 os.

Bezpecnostni box s odsavanim zplodin.

Kompaktni zarizeni se dvéma stanovisti.

Jednotka namontovana na podvozku (snadny pohyb
po dilné).

Systém s automatickou vyménou dilG a indikatorem
pritomnosti dilu. Pneumatické upinani.

PIné pocitacoveé fizeny invertorovy zdroj pro
svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.
Bezpecnostni box s odsavanim zplodin.

Pr m rna v robni kapacita: 450 dil_ za hodinu

Pr m rna doba sva ovani: 8 sekund
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Profilovana zebra

Plazmové rezani ruznych otvora v
profilovanych zebrech

Velikost dilu:
Délka 10,000 mm — pr_m_r 400 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

+ Robot s nosnosti koncového kloubu 16 kg.

+ Bezpecénostni box s odsavanim zplodin.

+ Plazmové fezaci zarizeni Nertajet HP 120 s hora-
kem OCP 150 se zapalovanim bez vysokofrek-
vencéni technologie.

- Systém automatické regulace délky oblouku.

+ Bezpecénostni box s odsavanim zplodin.
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5354-006

Kotle

Svarovani plastu kotlt metodou MAG

Velikost dilu: 800 x 800 x 600 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

+ Robot s nosnosti koncového kloubu 10 kg a Fidici
skfini pro 10 os. Instalované zarizeni zahrnuje také
volitelny systém Touch Sensing (dotykovy senzor)
pro sledovani viceprichodovych svar(.

+ Otoény stll se dvéma specialnimi, oto¢né sklopnymi
polohovadly, kazdé o nosnosti 500 kg.

« PIné pocitaové fizeny invertorovy zdroj pro
svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.

+ Bezpecénostni box s odsavanim zplodin.

Pr m rna v robni kapacita: 35 dily denn

Robot-009
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Robot-014

Priklady aplikaci

Bedneni

Svarovani komponent bednéni
metodou MAG

Velikost dilu: 2 500 x 1 000 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

+ Robot s nosnosti koncového kloubu 10 kg.

+ Robot na portalu délky 7 300 mm a rychlosti
posuvu 2 m/s.

+ Dvé polohovaci zafizeni, ktera Ize pouzit pro Sirokou
$kalu velikosti bednéni.

- PIné pocitacové fizeny invertorovy zdroj pro
svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 450 A.

Pr m rna v robni kapacita: 6.5 dilu za hodinu

Podlazky leSeni

Svarovani podlazek leSeni metodou MAG
Velikost dilu: 2 500 x 400 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

+ Dva roboti s nosnosti koncového kloubu 6 kg.

« Otoény stll s bubnovym systémem.

+ Jedna bunka X 12 pro svarovani ¢el podlazek.

- Ctyfi polohovaci zafizeni.

- Ergonomické stoly pro zakladani dild.

« Tti plné pocitacové fizené invertorové zdroje pro
svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.

+ Bezpecénostni box s odsavanim zplodin.

Pr m rna v robni kapacita: 55 dil_ za hodinu

Robot-015
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Zebriky pro leseni
Svarovani zebfriku pro leseni
metodou MAG

Velikost dilu: 2 500 x 1 000 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni
- Ctyfi roboti s nosnosti koncového kloubu 10 kg.

Tripolohovy otoény stll se zakladacim stanovistém,

svarovacim stanovi$tém a odebiracim stanovistém.

Manipulaéni robot s nosnosti koncového kloubu 120
kg.

Tti polohovaci zarizeni, ktera lze pouzit pro Sirokou

&kalu velikosti zebriku.

Sest pIné poéitatové Fizenych invertorovych zdroju
pro svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.
Bezpecnostni box s odsavanim zplodin.

- Celé zarizeni potiebuje jediného pracovnika obslu-
hy, ktery dohlizi na jeho €innost. Zakladani a
odebirani dill probiha automaticky.

Pr m rna v robni kapacita: 65 dil_ za hodinu
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Kompresorové nadrze

Svarovani stéen kompresorovych
nadrzi tloustky 3 mm metodou MAG
Velikost dilu:

Délka 1500 mm — pr_m_r 300 mm

Charakteristiky instalovaného za izeni

+ Robot s nosnosti koncového kloubu 6 kg a fidici
skfini pro 6 os.

« Elektricky otocny stul se dvéma polohovdly.

- PIné pocitacové fizeny invertorovy zdroj pro
svarovani metodou MIG/MAG s vykonem 420 A.

+ Bezpecnostni box s odsavanim zplodin.

Pr m rna v robni kapacita: 30 dilu za hodinu
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Shanite spolehlivé a snadno pouzitelné automatizované reseni, které zajisti rychlou navrat-
nost vasi investice?

Centra typu DUAL, SENIOR a MAJOR perfektné spini vase pozadavky. Pro svou revoluéni
konstrukci a flexibilitu predstavuji zajimavou alternativu nahrazujici specializované automa-
tické svarovaci stroje. Diky snadnému pouziti jsou idealnim zarizenim pro ty, kteri podnikaji
teprve své prvni kroky ve svete robotizovaného svareni.

2007-096
0010-029
2002-414

VSeobecna konstrukce
+ Kompaktni jednotka, kterou Ize pomoci

Snadné pouzivani
+ Zjednodu$ené ovladani béhem vyrobniho procesu.

vysokozdvizného voziku snadno prevazet po dilné.

Toto centrum v sobé zahrnuje veskeré zarizeni

upevnéné na celistvém podvozku. Jednotku MAJOR

Ize slozit tak, aby se dala prevazet po pozemnich

komunikacich. Po dopraveni na misto ur€eni se

jednotka rozlozi, coz zna¢né urychluje a usnadnuje
jeji instalaci.

Velmi kratka dodaci Ih(ta diky tomu, Ze véechny

komponenty jsou standardniho typu.

Velmi rychla instalace (priblizné 1 hodina).

Jednoduché pripojeni k privodu elektfiny a

stlaéeného vzduchu, coz jsou jedina dvé média,

ktera zafrizeni potrebuje.

Toto feSeni je zvlast vhodné pro rozmanité

pozadavky v oblasti drobného kovoobrabeéni,

subdodavek pro automobilovy primysl apod.

Tato centra jsou idealnim vybavenim pro prvni krok do
svéta robotizovaného svarovani bez nutnosti
vysokych investic nebo velmi dlouhych a sloZitych
fazi potate¢niho rozjezdu.

* Vynikajici doplnék k velkym robotickym zarizenim.

Nejsou zapotrebi zadné specialni znalosti.

- Vlysoce vykonny svarovaci robot s 6 osami

umoznujici zjednodusené programovani
prostrednictvim nabidek a oken na barevné
obrazovce.

+ Rychlé zagkoleni béhem 4 dnd.
« Tato centra poskytuji specifické svarovaci aplikace v

optimalnich podminkéach.

Vynikaijici spolehlivost a velmi snadna udrzba
+ Jednoduché a robustni konstrukce nevyzadujici

zadnou specialni udrzbu.

+ Primérna doba bezporuchového provozu robota 60

000 hodin.

« Rychly pristup ke véem soucastem zarizeni diky

jednoduchému sejmuti prislusnych panelt.

podminkach.



Maximalni ziskovost

- 2 stanovi$té umoznujici béhem svarovaciho cyklu
zakladani novych i odebirani svafenych dild: robot i
obsluha pracuji na 100 %.

- Jednoduché a bezpecné prostiedi, které nijak
nenaru$uje zabéhnuté postupy ve vasi provozovné.

+ Spolehlivost a dostupnost téchto zarizeni zarucuje
rychlou navratnost vasi investice.

Svarovaci zdroje CITOPULS nebo DIGI@PULS a

CITOWAVE nebo DIGI@WAVE: naprosta kvalita

- Digitalné fizeny zdroj pro svarovani metodou
MIG/MAG opatreny napétovym invertorem

DUAL

nejnovejsi generace.

Graficka obrazovka pro snadné, uZivatelsky privétivé
nastaveni.

Nové rezimy prenosu oblouku.

Nové synergické linie (az 152).

Digitalni fidici systém umoznuje pribézné fizeni
svafovacich parametru.

Konstantni nebo pulzni svarovaci proud o frekvenci
az 500 Hz a omezeni Urovné hluku a znedisteni
(bez rozstriku).

Funkce pro fizeni a zpétnou kontrolu vyrobniho
postupu.

SENIOR | MAJOR

VSeobecné informace
Doba potrebna k zahajeni provozu

1 hodina (samostatné zarizeni na plosiné)

Trifazové napajeni

400 V 50 Hz - 25 kVA

Stlageny vzduch 6 bar
Charakteristiky robota

Opakovatelnost 10.08 mm

Nosnost koncového kloubu 6 kg

Charakteristiky periferniho zarizeni

Rozméry stoll 2 pevné stoly, 700 x 100 mm

1 stul se dvéma deskami, 1 stll, vzdalenost stfedi 1 600 mm

800 x 800 mm
prumér dilu - Mechanické Pneumatické
Rotac - Elektricka, 0 az 180fza 4 s Elektricka, 0 az 180fza 6 s
Nosnost 250 kg na jeden 125 kg na jednu stranu 250 kg na jeden stul

Ochrana obsluhy ruéné zatahovanymi dvirky

centralnim panelem a fotobunkami

Opakovatelnost -

0.1 mm 0.1 mm

CITOPULS 320 MX
DIGI@PULS 320 MX

320 A pfi 100%

Charakteristiky napajeciho zdroje

Svarovaci proud

CITOPULS 420 MXW
DIGI@PULS 420 MXW

350 A pfi 100%

CITOWAVE 400 MXW
DIGI@WAVE 400 MXW

350 A pfi 100%

Parametry svarovani 99 synergickych linii

121 synergickych linii 152 synergickych linii

Rezim svarovani

Short Arc, Speed Short Arc™, Pulsed,
Cold Double Pulse™, MIG Brazing

Short Arc, Speed Short Arc™, Pulsed,
Cold Double Pulse™, MIG Brazing, Soft
Silence Pulse™, Spray-Modal™

Rizeni procesu

Ano

Ukladani parametrli svafovani 10 program

100 program 100 program

Horak 350 A pfi 100% - Vzduchem chlazeny| 450 A pfi 100% - Vodou chlazeny 450 A pii 100% - Vodou chlazeny
Cisténi horaku Olejové pneumatické (volitelné: mechanické)

Bezpecnost
Svéreci box odsavanim zplodin (volitelné: odsavani a elektrostaticka filtrace)
Dvitka 2 pristupova dvirka s bezpeénostnim vypina¢em 1 pfistupova s;/gﬁiget;?zpeénostnim
Osveétleni Ano

Rozmeérové charakteristiky

Rozmeéry (d x § x v) 2700 x 2 310 x 2 360 mm

4950 x 2 310 x 2 360 mm 5565 x 2 685 x 2 557 (unfolded)

Hmotnost podvozku 2 tuny

2 tuny 2,7 tuny 1

Centra DUAL, SENIOR a MAJOR splnuji poZadavky norem CE a CEM.
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Svarovani metodou MIG/MAG
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Plazmové rezani

- Digitalné fizeny zdroj pro svarovani metodou Robotizace ruznych variant fezani plazmou s pouzitim

MIG/MAG vybaveny napétovym invertorem reSeni od spoleénosti Air Liquide Welding je jednou
nejnovéjsi generace s fizenim synergickych z moznosti nabizenych nasimi tymy. Tato technologie

parametr svafovani. ma celou fadu vyhod:
+ Nékolik modelt s riznymi rozsahy proudu od
20 do 280 A pfi 100% a do 440 A pfi 100%.

+ Graficka obrazovka pro snadné, uzivatelsky

+ V8estrannost: je mozno pouzivat pro nelegované oceli,

nerezové oceli i lehké slitiny.

L ] Pfi fezani plazmou nedochéazi k zadnému
privetivé nastaveni. L, . L , L. .
.. . mechanickému tlaku na rezany dil a vysledné rezy jsou
* Noveé reZimy prenosu oblouku. i Gzké

. T velmi uzké.
+ Nové synergické linie (az 152). © © 3
- Digitalni fidici systém umoznuje pribézné Znamena to, ze odrezky Ize dale vyuzit
Fizeni svafovacich parametr. (napr.: napriklad klapka vyfiznuta z profilovaného zebra),
+ Konstantni nebo pulzni svafovaci proud o coZ prinasi znacné uspory.

Nabidka spole¢nosti Air Liquide Welding zahrnuje:
Napéjeci zdroj NERTAJET HP 125,

frekvenci az 500 Hz a omezeni Urovné hluku

a znecisténi (bez rozstriku).

5 100%. vk O =Kyslik
450 A pri 100% Vysveétlivky: Ns = DYJSS |'Ik Limit ’;’-rodpdrﬂp,fl
. v g v . 2 . — Pri ? uprostfed desky
1 Frekvence pfi pouziti ménitelné polarity MR hroyson peduch r
50 az 200 Hz. [ 1

« Funkce pro rizeni a zpétnou kontrolu
vyrobniho postupu.

Svarovani metodou TIG nebo
plazmové svarovani

« PC 104 procesor a rozhrani.
« Invertor 450 A pfi 100%.

« Pilotni oblouk 25 A pri 100%.
+ Primarni trifazové napéjeni,

Horak OCP 150 se zapalovanim bez vyuziti
vysokofrekvenéni technologie (zadné elektromagnetické
ruseni).

Specialni drzak nastroji POC 50 pro robotické aplikace,
Dotykovy senzor pro Upravu chybné vzdalenosti od
nastroje/dilu zplsobené nespravnym naprogramovanim

a tolerancemi instalace (robot, svarenec, nastroje atd.).

NERTAJET HP 125-OCP 150
04 06 1 2 3 5 8 10 15 18

Tloustka v mm 05 08 x 15 x 25 x 4 x 6 x 9 x 12 x 16 2 2
50/60 Hz — 230/400/415/440 V. Unlkoe . I .
+ S horakem MEC 4 pro svarovani metodou |
TIG a hordakem SP 150 pro plazmové N
. g ArHz
svarovani. asltiny I -
Volitelna vybava: alternativni modul pro | Nz Vodni vir
svarovani hliniku.
+ Ménitelna polarita pri svarovani hliniku Nerezové
oceli ArHz l
metodou TIG. N2 Vodni vir
+ Proud pfi pouziti ménitelné polarity IS S S e S S S S S A T A S

05 08 15 25 4 6 9 12 16 20

25

HP fezani Kvalitni fezani

)

Primyslové fezani Bézné déleni materialu




Flexibilita — Produktivita
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Svarovani TOPMAG TOPTIG

Svarovani metodou MIG/MAG s pouzitim dvojitého TOPTIG pro vysoce kvalitni svafovani slabych plechu.

TOPMAG dratu ke zdvojnasobeni Proces TOPTIG nabizi dvé rozhodujici vyhody:

produktivity Rychlost svafovani a vzhled svaru

V porovnani se svarovanim za - Pfi svafovani plechd do tloustky 3 mm umoZnuje proces

pouZiti jednoho dratu umoziuje TOPTIG dosahovat rychlosti svarovani, ktera je

TRl kombinace dvou obloukl srovnatelna nebo dokonce i vy$$i nez pfi svarovani
vyuzivat vyssi celkovou metodou MIG. Kvalita a vzhled svarl jsou vyjimeéné,
Angle weld, 8 mm thick

energii, ¢imz se zvétsi délka protoze pri procesu TIG nevznika zadny rozstrik; proto
tavné lazné a zrychli se postup svarovani. Soucasné neni po svarovani nutno provadet zadnou dalsi
vyuziti dvou dratl také zvySuje vykon odtaveni svarového povrchovou Upravu.
kovu. Zde uvedeny priklad jasné demonstruje zvyseni Lepsi pristup hofakem do obtiZné pristupnych mist
produktivity pri pouziti procesu TOPMAG se dvéma draty. + V porovnani s konvenénim automatickym horakem pro

metodu TIG je tato kombinace plynové hubice se

Fig. 1 TOPMAG TWIN (V - svar, tioustka 8 mm) zafizenim pro podavani dratu velmi kompaktni, takze

umoznuje svarovani i v tiz pristupnych thlech nez pfi
pouziti hofaku pro metodu MIG/MAG.

1 - Elektrodovy drat - Robotizace je snadnéjéi a rozsifuje se tak $kala

2 — Plynova hubice . . )
3 — Kontaktni $picka dilu, které Ize svarovat automaticky.
4 — Ochranny plyn

5 — Tavna lazen Schéma procesu TOPTIG
6 — Svarenec

TWIN: elektrody maji rozdilné potencialy Podavani
dratu

Netavici se elektroda

Touto metodou je mozno vytvaret rizné typy spoju: Hubice

na tupo, preplatované, ploché, rohové, zamkové a dalsi Oblouk TIG

spoje tenkych a stfedné silnych plech( tloustky od 1,5 mm.

Proces a uspory v porovnani s procesem MIG

Proces Rychlost svarovani Vykon odtaveni (preplétovany svér)
MAG (podélny svar) 0,3 m/min. 5,3 kg/h
Rychlost
TOPMAG 0,8 m/min. 13,2 kg v mimin) Eroeme CIme
A
2,0 +24 % +59 % +11 % +113 %

1,0

1,1

Galvanizovana| Galvanicky | Nelegovana | Nerezova
ocel ponglég}lana ocel ocel

Péjeni na tvrdo 222227

13




Priklady standardni konfigurace

SR > X
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Jednotky DUAL/SENIOR

Samostatné jednotky pro svarovani jednoduchych dilu
2 pevné pracovni stoly (DUAL) s manualné zaviranymi
posuvnymi dvifky, nebo manualni &i elektricky oto¢ny stil
(SENIOR).

2335-009

Jednotka SENIOR s rotaénim
polohovadiem

Samostatné jednotky pro svarovani dilu,

pri kterém je nutno dily otacet

Polohovaci zafizeni rotaéniho typu se 2 stanovisti.
Pro svarovani dilG nasledujicich rozméri:

délka 1 500 mm, pramér 650 mm.

Maximalni hmotnost 80 kg.

2335-002

Jednotka MAJOR

Samostatné jednotky pro svarovani dilu,

pri kterém je nutno dily otacet

Toéna se 2. polohovacimi zarizenimi, kazdé o
nosnosti 250 kg, pro svarovani dill nasledujicich
rozmérd:

délka 1 600 mm, pramér 1 000 mm.

2335-004

Jednotka TENOR

Jednotka pro svarovani dilu, pfi kterém je nutno
dily otacet

Tocna se 2 polohovacimi zarizenimi, kazdé o nosnosti
250 kg, pro svarovani dill nasledujicich rozméra:
délka 3 000 mm, primér 1 000 mm.

2335-010
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Robot na pojezdovém voziku na
urovni podlahy

Zarizeni pro svarovani dlouhych,
tézkych a velkych dild.

Robot upevnény na voziku na podlaze
(pojezd 5 az 14 m).

Polohovaci zafizeni o nosnosti 500 kg az
15 tun pro manipulaci se svarenci o délce
1,50 az 12 metrd.

Zavéseny robot na pojezdovém
voziku

Zafizeni pro svarovani velkych dilu v
mistech s obtiznym pristupem

(online pracovisteé).

Robot zavéseny shora na systému, ktery
jezdi po podlaze a umoznuje pojezd 5 az
14 metrd.

Polohovaci zarizeni o nosnosti 500 kg az
15 tun pro manipulaci se svarenci o délce
1,50 az 12 metru.

Robot na portalovém
zavésném systému

Zarizeni pro svarovani Sirokych a
dlouhych dili.

Rychle se pohybuijici (2 m/s) portalovy
robot zavéseny na kolejnici (8 az 12 m
dlouhé).

Polohovaci zafizeni o nosnosti 500 kg az
15 tun pro manipulaci se svarenci o délce
1,50 az 12 metrd.

2335-007

2335-006

3
=1
S
0
1)
@
«

15



|
AIR LIQUIDE
|

WELDING

Kontakty

BELGIUM

AIR LIQUIDE WELDING BELGIUM SA

Z.l. West Grijpen - Grijpenlaan 5 - 3300 TIENEN
Tel.: +32 16 80 48 20 - Fax: +32 16 78 29 22

CHINA

SAF SHANGHAI REP. OFF.

Rm. 722. Pine City Hotel

777 Zhao Jia Bang Lu - SHANGHAI 200032

Tel.: +86 21 64 43 89 69 - Fax: +86 21 64 43 58 97

CZECH REPUBLIC

AIR LIQUIDE WELDING CZ s.r.o.

Podnikatelska 565 - Areal SVUM

190 11 PRAHA 9 - Béchovice

Tel.: +420 274 023 163 - Fax: +420 274 023 233

FRANCE

AIR LIQUIDE WELDING FRANCE

13, rue d’Epluches - BP 70024 Saint-Ouen I'Aumone
95315 CERGY PONTOISE Cedex

Tel.: +33 134213333 -Fax: +33 134213130

GERMANY

OERLIKON SCHWEISSTECHNIK GmbH
Industriestrasse 12 - D-67304 EISENBERG/PFALZ
Tel.: +49 6351 4760 - Fax: +49 6351 476 335

HUNGARY

AIR LIQUIDE HUNGARY - WELDING & CUTTING
Krisztina krt. 39/b - H-1013 BUDAPEST

Tel.: +36 1 339 8650 - Fax: +36 1 339 8649

ITALY

AIR LIQUIDE WELDING ITALY

Via Torricelli 15/A - 37135 VERONA

Tel.: +39 045 82 91 511 - Fax: +39 045 82 91 536

LUXEMBOURG

AIR LIQUIDE WELDING LUXEMBOURG S.A.

5 rue de la Déportation - BP 1385 - L-1415 LUXEMBOURG
Tel.: +352 48 54 56 - Fax: +352 48 54 57

MALAYSIA

SAF-OERLIKON MALAYSIA SDN BHD

No 10, Jalan TPP 5/1

Taman Perindustrian Puchong

47100 PUCHONG, SELANGOR

Tel.: +603 8060 8638 - Fax: +603 8061 6208

NETHERLANDS

AIR LIQUIDE WELDING NETHERLANDS
Rudonk 6 B - NL 4824 AJ BREDA

Tel.: +31 76 541 00 80 - Fax: +31 76 541 58 96

POLAND

AIR LIQUIDE WELDING POLSKA - SP. Z.0.0

UL. Porcelanowa 10 - 40-246 KATOWICE

Tel.: +48 32 609 04 50 - Fax: +48 32 609 04 60

PORTUGAL

AIR LIQUIDE SOLDADURA LDA

Rua Dr. Anténio Loureiro Borges, 4-2° Arquiparque
Miraflores - 1495-131 ALGES

Tel: +351 21 41 64 900 - Fax: +351 21 41 69 40

ROMANIA

DUCTIL

Aleea Industriilor Nr 1 - 120224 BUZAU

Tel.: +40 238 722 058 - Fax: +40 238 716 861

RUSSIA

AIR LIQUIDE WELDING

17 Vorontsovskaya Str. - 109147 MOSCOW
Tel.: +7 495 641 28 98 - Fax: +7 495 641 28 91
E-mail: vladimir.lebedev@airliquide.com

SCANDINAVIA

OERLIKON SKANDINAVIEN AB

Krossverksgatan 7 - 216 16 LIMHAMN

Tel.: +46 (0)40 670 15 00 - Fax: +46 (0)40 670 15 01

SLOVAKIA

AIR LIQUIDE WELDING CENTRAL EUROPE S.R.O.
Prazska 35 - 94901 NITRA

Tel.: +421 37 65 19 919 - Fax: +421 37 65 19919

SPAIN

OERLIKON SOLDADURA SA

Poligono Industrial la Noria Carretera de Castellon
Km-15,500 - 50730 El Burgo de Ebro - ZARAGOZA
Tel.: +34 976 10 47 00 - Fax: +34 976 10 42 67

SWITZERLAND

OERLIKON - SCHWEISSTECHNIK-AG
Neunbrunnenstrasse 50 - CH 8050 ZURICH
Tel.: +41 44 307 61 11 - Fax: +41 44 307 65 30

THAILAND

AIR LIQUIDE WELDING THAILAND Co Ltd
40 Moo 6 - Ramindra Road Km. 9.5
KHANNAYAO, BANGKOK 10230

Tel.: +66 2 9432250 - Fax: +66 2 9432256

U.AE.

AIR LIQUIDE WELDING MIDDLE EAST FZE
Jebel Ali free zone warehouse No. FZS1AH05
P.O. BOX 18734 - Jebel Ali - DUBAI

Tel.: +971(0)48861606 - Fax: +971(0)48861608

U.K.

AIR LIQUIDE WELDING Ltd

Low March / London Road - DAVENTRY
Northants NN11 4SD

Tel.: +44 1327 70 55 11 - Fax: +44 13277013 10

UKRAINE

AIR LIQUIDE WELDING UKRAINE, Llc.

1 rue Proskura - bureau 106A - 61070 KHARKOV
Tel.: +380 577 546 867 - Fax: +380 577 546 867
E-mail: igor.libman@airliquide.com

Kontakty v ostatnich zemich

ALW Export Department Italy
Via Torricelli15/A

37135 VERONA

Tel: +39 045 82 91 511

Fax: +39 045 82 91 536

Email: export.alwitaly@airliquide.com

ALW Export Department France

13, rue d'Epluches

BP 70024 Saint Ouen I'Auméne

95315 CERGY-PONTOISE Cedex

Tel: +33 1 34 21 33 33

Fax: +33 130371973

Email: export.alwfrance@airliquide.com

www.airliquidewelding.com
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Spole¢nost Air Liquide Welding France si vyhrazuje pravo zmén svych produktd bez predchoziho upozornéni.
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Vyrobce neprebird zddnou zodpovédnost za ilustrace, popisy a charakteristiky, které slouzi pouze pro informaci.
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Spole¢nost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902 a je pfednim svétovym vyrobcem plynt pro priimysl a zdravotnictvi a dodavatelem souvisejicich sluzeb. Spole¢nost ma zas-
toupeni v 72 zemich a ma 40 000 zaméstnancd. Stavi na neustalém zlepSovani technologii a vyviji prilomova feseni pro vyrobu nes cetnych produktli pro kazdodenni Zivot.






