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Robotizovany svarovaci

proces TOPTIG nabizi tyto

vyhody:

« Vysoka pracovni rychlost
svarovani

+ Bezrozstiiku

« Velmi vysoka kvalita

« Optimalni provozni naklady

Principy procesu TOPTIG

Pfi pouziti automatizovaného
svafovaciho rezimuTIG je
pfidavny drat podavan do
mista pred horakem.

Jednou z vyhod procesu
TOPTIG je, ze taveni dratu je
podobné jako u procesu MIG.

Funkéni diagram procesu
TOPTIG
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Pfidavny drat je podavan
svarovaci tryskou pfimo na
misto oblouku, kde je teplota
nejvyssi: drat se tedy roztavi
na malé kapky presné jako

u procesu MIG.

Diky pouziti pulzniho proudu
je mozné lépe Fidit oddéleni
kapek, ¢ili dochazi k lepsi
kontrole celého svafovaciho
ukonu.

Spolecnost AIR LIQUIDE Welding se stale zlepsuje. Diky praci vyzkumného
stfrediska specializovaného na technologie svafovani a frezani uvadi
spolecnost AIR LIQUIDE Welding na trh novy svarovaci proces pro tenké
plechy, jenz je kombinaci rychlosti, kvality a je absolutné bez rozstriku.

Srovndni hlavnich robotizovanych svarovacich procest

Funkce
Procesy

TIG @ ©
MIG Q) @
LASER ® @)
TOPTIG @) ©

© Skvely ®©@ Dobry @ Prijatelny

Rychlost Kvalita Rozstrik Naklady

©

©
®e

©

SIEIHE

Vyhody procesu a hoiak TOPTIG

Diky zpUsobu taveni pfidavného Robot mize tedy svafovat ve
dratu mUze proces TOPTIG vsech pozicich jako pfi procesu
dosahnout téméf stejnych i MIG, osa robotu je volna.
vyssich rychlosti nez pfi procesu Hofdk vyvinuty v nasem vyz-
MIG. kumném centru je vzdy hlavnim
Vzhledem k tomu, Ze se jedna prvkem pfi implementaci

v principu o proces TIG, je procesu.

prubéh svafovani bez rozstiiku a Byl specidlné navrzen tak, aby
bezhlucny. Dalsi velkou vyhodou usnadnil pfistup k elektrodé a
tohoto nového procesu je jeji vymeénu, coz jsou ukony pfi
specialni zplsob taveni dratu, robotizovanych svafovacich
hofdkem Ize tedy pohybovat, operacich nezbytné.

aniz by musel mit drat urcitou

orientaci, coz je pfi tradi¢nim

robotizovaném svafovani TIG

vétsinou nezbytné (viz obrazek

nize).




Proces TOPTIG ma dvé zasadni vyhody — pracovni rychlost, ktera
je stejna ¢i dokonce vyssi nez u svafovani MIG a dokonaly vzhled

svarové housenky bez rozstiiku.

Pracovni rychlost a vzhled svaru

. ., . Vykonnost procesu
U plech do tloustky 3 mm poskytuje proces TOPTIG a vyhody oproti procesu MIG
stejnou nebo vyssi pracovni rychlost jako proces MIG. (koutovy svar v pfepldtovaném spoji)
Kvalita a vzhled svarové housenky jsou vyjimec¢né, nebot
yr o y) y V) A Rychlost Eroric [Imic
proces TIG nevytvaii rozstfik. Po dokonceni svafovani v m/min
oy iy v Y . A
tedy neni treba provadét zadné dokoncovaci Upravy. rod 249 1599% 1% 3%
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Pozinkovana Galvanicky Nelegovana Nerezova
ocel pozink. ocel ocel ocel
Tavné svarovani Svarovani
TOPTIG MIG
Sestava Spoj Tloustka plechu Proud Rychlost Proud Rychlost
Tavné svafovani pozinkované oceli |pfeplatovany 0,8/1,5mm 110A 1,3 m/s 100A/18V 1,1 m/s
Tavné svarovani galvanick "y .
v po‘z,ink:)’va:\goc‘éli Icky preplatovany 1,0/1,0mm 180 A 1,8m/s 140A/20V 1,1 m/s
Svarovani nelegované oceli preplatovany 1,0/1,0mm 150 A 1,0m/s 120A/20V 0,9m/s
Svafovani nerezové oceli preplatovany 1,5/1,5mm 210A 1,7 m/s 140A/18V 0,8m/s

Pristupnost horaku

V porovnani s tradi¢nim automatickym hofakem TIG
umoznuje kompaktni pfivod dratu tryskou pfistup

v libovolném uhluy, a to i pfi pouziti hofaku MIG/MAG.
Tim se zvysi zabér robotizace a rozsifi se fada svarenc(,
které Ize svafovat automaticky.

Konvenc¢ni Horak TOPTIG
hofak TIG



Proces TOPTIG — prumyslova odvétvi

—— o — o ————

Proces TOPTIG je uréen pro priimyslové zpracovani tenkych plechii, at

jiz z uhlikové, ¢i nerezové oceli, dosahuje dokonalou kvalitu svafovani a
vysokou pracovni rychlost. Tento proces se hodi hlavné pro automobilovy
primysl a jeho subdodavatele, ale oceni jej i ostatni priimyslova odvétvi.

Materialy a primyslova odvétvi

Tloustky materialu: Primyslova odvétvi:

El potazené oceli, Y vyroba automobild,

[[ subdodavatelé vyrobcu
automobild,
4 vyroba potravin,

nelegované oceli,

A
El nerezové oceli,
4]

hlinikové slitiny [ kovodilny,
(ve vyvoji, pfi pouziti

[@ kovovy nabytek.
stfidavého proudu) y naby




Pro zvyseni pracovni
rychlosti a smaceni svarové
housenky se doporucuje
pouzivat proces TOPTIG

s plynem ARCAL 10
ARCAL 10




Na zakladé rozsahlych zkusenosti miize skupina AIR LIQUIDE Welding
také dodat (po prostudovani konkrétniho zptlisobu pouziti a pozadavka)
robotizované zarizeni na klic.

Nase servisni balicky vam pomohou s integraci a s uvedenim vasi sestavy
TOPTIG do provozu.

Komponenty a technické specifikace zafizeni TOPTIG 220 DC

Zarizeni TOPTIG 220 DC
Toto zafizeni |Ize snadno propojit se viemi standardnimi roboty*, ¢imz Ize plné nahradit zafizeni MIG.

Zafrizeni tvofii tyto komponenty:
El Hoifdak TOPTIG s integrovanym podavanim dratu a snadno
vyménitelnou elektrodou (volitelné automaticky systém),

E generator TOPTIG 220 DC s integrovanym robotickym rozhranim
a dalkovym ovladanim,

El velmi pfesny podavac dratu Push-Pull,
E1 kabelovy svazek horaku (délka 5 m),
B bezpecnostni systém horaku.

Technické specifikace:
« Svafovaci proud:

- 180 A pii 100 %

- 220 A pfi 100 % s vodou chlazenou tryskou (volitelné pfislusenstvi)
« Kompletni a pulzni svafovaci cyklus TIG (max. 350 A)

« Zapaleni oblouku pomoci pilotniho oblouku na vodou chlazené trysce
(tato funkce je ve vyvoji)

6 « Volani programu a jeho replikace pomoci robotu
» Podavac dratu s dvéma motory pro drat 0,8 az 1,6 mm.

* Nutna ochrana proti vysokym frekvencim.



Soucasti moduldrniho designu horaku je i drzak elektrody, ktery
umoziuje snadnou demontaz elektrody. Tento drzédk udrzuje
elektrodu v kalibrované vzdalenosti a operator ji mize snadno
upravit. Jako volitelné prislusenstvi pro zjednoduseni udrzby je

k dispozici zazizeni pro automatickou vyménu.

TOPTIG - efektivni primyslovy nastroj

Horak

Pfi navrhovani tohoto zarizeni

Sestipolohového zasobniku. Velkokapacitni baleni dratu

byla velkd pozornost vénovana

Cela tato ¢innost je fizena Na vyzadani Ize pfizpUsobit

zivotnosti elektrody mezi
jednotlivymi brousenimi,
béhem vyroby je ale zapotiebi
ji vyménovat castéji. Jako
volitelné pfislusenstvi lze
nainstalovat zafizeni pro
automatickou vyménu drzaku.
Tento ménic elektrody
automaticky vyjme drzak

z hofaku a vlozi novy do

automatickym zafizenim
propojenym s robotem.
Zafizeni je tedy instalovdno
nezavisle, bez neocekavanych
odstavek.

Operator tedy muize brousit

systém podavani dratd

typu ENDURO, MAGNUM,
SPEEDPACK, SUPERPAC atd.
Tim se jesté vice zlepsi
produktivita robotizovaného
pracovisté.

elektrody v zasobniku, aniz
by ovlivnil produkéni cyklus
robota.
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Obchodni zastoupeni v Evropé

BELGIE

AIR LIQUIDE WELDING BELGIUM SA

Z.1. West Grijpen - Grijpenlaan 5 - 3300 Tienen
Tel.: +32 16 80 48 20 - Fax: +32 16 78 29 22

CESKA REPUBLIKA

Air Liquide Welding CZ s.r.o.

Podnikatelskd 565, areal vyzkumnych ustavi
190 11 Praha 9 - Béchovice

Tel.: +420 274 023 173 - Fax: +420 274 023 233

FRANCIE

SAF

13, rue d’Epluches - BP 70024 Saint-Ouen LAumone
95315 Cergy-Pontoise cedex
Tel.:+33134213333-Fax:+33130371973

NEMECKO

OERLIKON SCHWEISSTECHNIK GmbH
Industriestrasse 12 - D-67304 Eisenberg/Pfalz
Tel.: +49 6351 4760 - Fax: +49 6351 476 335

SAF - OERLIKON AUTOMATION GmbH
Konstantinstr. 1 - 41238 Momchengladbach
Tel.: +49 2166 98720 - Fax: +49 2166 98 72 22

MADARSKO

AIR LIQUIDE CZ S.R.O. - Welding & Cutting

IPARI GAZTERMELO KFT.

Pannonia Center-Pannonia u.11. - H-1136 Budapest XIlI,
Tel.: +36 1 239 4060

ITALIE

FRO S.p.A.

Via Torricelli 15/A - 37135 Verona

Tel.: +39 04582 91 511 - Fax: +39 045 82 91 500

NIZOZEMSKO

SAF OERLIKON B.V.

Rudonk 6 B - NL 4824 AJ Breda

Tel.: +31 76 541 80 - Fax: +31 76 541 58 96

Obchodni zastoupeni v Asii

JAPONSKO

AIR LIQUIDE WELDING JAPAN Ltd.
2-18-6, Hamanakacho Hyogoku
Kobe 652

Tel.::81/78 682 87 01

Fax:81/78 682 87 08

CiNA

SAF SHANGHAI REP. OFF.
Rm. 722. Pine City Hotel
777 Zhao Jia Bang Lu
Shanghai 200032

Tel.: +86 21 64 43 89 69
Fax: +86 21 64 43 58 97

MALAJSIE

SAF - OERLIKON MALAYSIA SDN BHD

Lot 45 Jalan Pengeluaran U1/78

Batu 3, Industrial Park - 40150 Shah Alam
Tel.: +603 55 11 07 61

Fax: +603 55 11 07 63

POLSKO

AIR LIQUIDE WELDING POLSKA - SP. Z.0.0
UL. Porcelanowa 10 - 40-226 Katowice
Tel.: +48 32 609 50 - Fax: +48 32 609 04 60

PORTUGALSKO

AIR LIQUIDE SOLDADURA LDA

Rua Dr. Anténio Loureiro Borges, 4-2° Arquiparque
Miraflores - 1495-131 Algés

Tel.: +351 21 41 - Fax: +351 21 41 69 40

RUMUNSKO

DUCTIL

Aleea Industriilor Nr 1 - 120224 Buzau

Tel.: +40 238 722 058 - Fax: +40 238 716 861

SKANDINAVIE

AIR LIQUIDE WELDING SCANDINAVIA
Ringungsgatan 12 - Limhamn - 216 16 Malmé
Tel.: +46 40 67 - Fax: +46 40 67 01 501

SLOVENSKO

FRO KOVOPLAST S.R.O.

Prazskd 35 - 94901 Nitra

Tel.: +421 37 65 - Fax: +421 37 6519919

SPANELSKO

OERLIKON SOLDADURA SA

Poligono Industrial la Noria - Carretera de Castellon
Km-15,500 - 50730 El Burgo de Ebro - Zaragoza
Tel.: +34 976 10 47 - Fax: +34 976 10 42 67

SVYCARSKO

OERLIKON - SCHWEISSTECHNIK-AG
Neunbrunnenstrasse 50 - CH 8050 Ziirich
Tel.: +41 44 307 61 - Fax: +41 44 307 65 30

VELKA BRITANIE

SAF OERLIKON UK Ltd

Low March / London Road - Daventry - Northants NN11 4SD
Tel:+44 1327705511 - Fax: +44 13277013 10

THAJSKO

AIR LIQUIDE WELDING THAILAND Co Ltd
40 Moo 6 - Ramindra Road Km. 9.5
Khannayao, Bangkok 10230

Tel.: +66 2 9432250

Fax: +66 2 9432256

Obchodni zastoupeni pro ostatni zemé

Exportni oddéleni ALW Italie
Via Torricelli15/A

37135 Verona - Italie

Tel.: +39 0458291 511

Fax: +39 0458291 536

E mail: export@fro.it

Exportni oddéleni ALW Francie
13, rue d’Epluches
BP 70024 Saint Ouen 'Auméne
95315 Cergy-Pontoise cedex

Tel: 433134213333
Fax:+33130371973
E mail: info.saf@airliquide.com

AIR LIQUIDE CANADA Inc.

1250, Boulevard René Levesque West
Suite 1700

Montreal Québec H3B 5E6 - Kanada
Tel.:: 1/514 933 0303

Fax: 1/514 846 7700

| AIR LIQUIDE

www.airliquide.com

Spole¢nost Air Liquide byla zaloZzena v roce 1902, je svétovou jednickou ve vyrobé primyslovych a medicinalnich plynd a souvisejicich sluzeb. Spolec¢nost ma
kanceldfe v 70 zemich svéta a zaméstnava 35 900 osob. Spolecnost Air Liquide se zabyva prevratnymi technologiemi, vyviji vyjimecna feseni pro bezpocet

kazdodennich realizaci a napoméahéd k ochrané zivotniho prostedi.

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provadéni libovolnych zmén zafizeni bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a specifikace, které jsou jen informativniho charakteru.
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